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Typ laserového zdroje

Pfikon stroje pfi fezu (max) kW

Uvazovand cena / kWh (K&)
Cenazalm3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L

Zésobnik na tekuty plyn

Material

Material

Uhlikové ocel / Carbon steel

3,30 k¢

Gas

Koef. Pritoku 02

Koef. Pritoku N2

1,9282

Cenazalm3-023.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
ESETel Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

Asistengni plyn

Tloustka materialu
Thickness

51,23 K¢

22,36 K¢

revize 9/2016-1

Rezna rychlost

Pramér trysky (mm)

Raycus 300W

Vypotty pro prabénou linii 1m bez viivu zépali a akcelerace

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

Ori
Cenaza 1m3-N25,

odnoty

nt:
.0

173,75 K&

86,35 K&
17,19Ke

Prittok (m3/hod)

Pramér trysky (mm)

Cenaza1lm3-N2

Jednotlivé lahve 50L/200bar
38,80 k¢

Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

Nedodava se

Raycus 300W
Néklady - Elektrika

Doba fezu / 1m (sec)

Naklady - Elektrika

Naklady na plyn

Kapalny

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 3mm 1,70500 K¢ 5,9098 K& 4,8828 K& 2,2382 K&
Uhlikové ocel / Carbon steel 022.5 4mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 5mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 022.5 6 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 8 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 022.5 10 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 12 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 022.5 14 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 16 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 022.5 20 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 22 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 022.5 25 mm

Materidl
Material

Asistenéni plyn

Tloustka materidlu
Thickness

Rezn4 rychlost

Primér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Priitok (m3/hod)

Primér trysky (mm)

Raycus 300W

Naklady - Elektrika

Doba Fezu / 1m (sec)

Naklady - Elektrika

Naklady na plyn
Svazek

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 1mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 2mm 52237 KE | 3,9918KE |
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 3mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 4mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 5mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 6mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 8mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 10 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 12 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 14 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 16 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 20 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 22 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 25 mm
00
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 1mm 4,0 1,0 8,0 5,0 1,5 15,0 0,42625 K& 1,1030 K& 0,8106 K& nelze 1,53k 1,24 K¢ nelze
Nerezovd ocel / Steinless steel N24.0 2mm 12 15 13,0 17,5 15 50,0 1,42083 K& 12,8616 KE 9,4518 KE nelze 14,28 K& 10,87 KE nelze
Nerezové ocel / Steinless steel N24.0 3mm
Nerezovd ocel / Steinless steel N24.0 4mm
Nerezové ocel / Steinless steel N24.0 5mm
Nerezovd ocel / Steinless steel N24.0 6mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 8mm
Nerezovd ocel / Steinless steel N24.0 10 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 12 mm
Nerezovd ocel / Steinless steel N24.0 14 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 16 mm




Typ laserového zdroje

Pfikon stroje pFi Fezu (max) kW

Uvazovand cena / kWh (K&)

Koef. Pritoku 02

3,30 k¢

Cenazalm3-0225

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

LEREY S Jednotlivé lahve 50L/200bar

Koef. Pritoku N2

1,9282

Cenazalm3-023.5

ESETel Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

51,23 K¢

22,36 K¢

revize 9/2016-1

Raycus 300W
Vypotty pro prabéznou linii 1m bez viivu zapald a akcelerace

Orient:

Cena za 1m3 - N2 5.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

odnoty
Cenaza 1m3 - N24.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn Nedodava se

173,75 K&

86,35 KC

17,19Ke

Raycus 300W

Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 1mm 4,0 10 8,0 50 15 15,0 0,42625 K& 3,6214 k& 1,7998 K¢ 0,3583 K& 4,05 k& 2,23K¢ 0,78 k&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 2mm 12 15 13,0 17,5 15 50,0 1,42083 K& 42,2279 k& 20,9863 K¢ 4,1778 KE 43,65 K& 22,41 K¢ 5,60 KE
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 3mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 4mm
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 5 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 6 mm
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 8 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 10 mm
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 12mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 14 mm

Raycus 300W

Materidl Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové niklady na 1m Fezu
Material Thickness Reznd rychlost  Priimer trysky (mm) Tlak plynu (bar) Prittok (m3/hod) _ Prémér trysky (mm) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek

Méd / Cu 0225 1mm

Méd / Cu 0225 2mm

Méd / Cu 0225 3mm

Méd / Cu 0225 4mm

Méd / Cu 0225 6 mm

Méd / Cu 0225 8 mm

Raycus 300W

Materidl Asistenéni plyn Tloustka materidlu Néklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu
Material Thickness Reznd rychlost  Primer trysky (mm) Tlak plynu (bar) Priitok (m3/hod) _ Pramér trysky (mm) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Dural / AIMg3 N25.0 1mm

Dural / AlMg3 N25.0 2mm

Dural / AIMg3 N25.0 3mm

Dural / AlMg3 N25.0 4mm

Dural / AIMg3 N25.0 5mm

Dural / AlMg3 N25.0 6 mm

Dural / AIMg3 N25.0 8mm

Dural / AlMg3 N25.0 10 mm

Dural / AIMg3 N25.0 12mm

Dural / AlMg3 N25.0 16 mm

Raycus 300W

Materidl Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové niklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezné rychlost  Priimér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Prittok (m3/hod) _ Prmér trysky (mm) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek

Mosaz / Cuzn37 N25.0 1mm

Mosaz / Cuzn37 N25.0 2mm

Mosaz / Cuzn37 N25.0 3mm

Mosaz / Cuzn37 N25.0 4mm

Mosaz / Cuzn37 N25.0 5 mm

Mosaz / Cuzn37 N25.0 6 mm

Mosaz / Cuzn37 N25.0 8 mm

Mosaz / Cuzn37 N25.0 10 mm




Typ laserového zdroje Raycus 500W
PH{kon stroje pfi fezu (max) KW Koef. Préitoku 02 1,9282 Vypotty pro pribéznou linii 1m bez vlivu zapal( a akcelerace
Uvazovand cena / kWh (KE) EREGEEAl Koef. Pritoku N2 1,8018

hodnoty

Orient:
Cenazalm3-022.5 Cenazalm3-023.5 Cena zalm3-N25.0 Cena za 1m3 - N2
Jednotlivé lahve 50L/200bar LEXEY Sl Jednotlivé lahve 50L/200bar 67,04 K& Jednotlivé lahve 50L/200bar 173,75 K¢ Jednotlivé lahve 50L/200bar 52,92 K¢

Svazky 12x50L EDRTRRAl Svazky 12x50L 51,3Ke | revize9/2016-1  [EUNTORPRCWN 86,35 k¢ Svazky 12x50L 38,89 K¢
Zasobnik na tekuty plyn PN 25sobnik na tekuty plyn 22,36 K¢ Zasobnik na tekuty plyn 17,19Ke Zésobnik na tekuty plyn Nedodava se

Asistenéni plyn Tloustka materidlu
Gas Thickness Raycus 500W
Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu
Rezné rychlost  Primér trysky (mm) Tiak plynu (bar) Priitok (m3/hod) Primér trysky (mm) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Uhlikové ocel / Carbon steel 80 1,0 80 4,7 15 75 0,21313 K 0,4220 K¢ 0,3486 K¢ 0,1598 K¢ 0,64 K 0,56 K 0,37 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 4,2 i 80 10,5 15 14,3 0,40595 K 1,8084 K¢ 1,4941 K¢ 0,6849 K¢ 2,21 K 1,90 Ki 1,09Ke |
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 2,5 i 7.0 9,4 15 24,0 0,68200 K 2,7010 K¢ 2,316 K¢ 1,0229 K¢ 3,38 K 2,91 K 1,70 K
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 15 5 6,0 8,2 15 40,0 1,13667 K 3,9399 K¢ 3,2552 K¢ 1,4921 K¢ 5,08 K 4,39 K 2,63KE |
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5 mm 1,0 15 5,0 7,0 15 60,0 1,70500 K¢ 5,0671 K& 4,1865 K& 1,9190 K& 6,77 KE 5,89 KE 3,62KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6 mm 0,6 2,0 40 10,4 15 100,0 2,84167 K& 12,5168 K¢ 10,3416 K¢ 4,7404 K& 15,36 K¢ 13,18 K¢ 7,58 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 20 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 22 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 25 mm
Raycus 500W
Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu
Material Gas Thickness Rezné rychlost  Primér trysky (mm) Tiak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Primér trysky (mm) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 1mm 80 1,0 80 4,7 15 75 0,21313 K 0,6528 K 0,4989 K¢ 0,2177 K¢ 0,87 k& 0,71 k¢ 0,43 K
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 2mm 4,2 i 80 10,5 15 14,3 0,40595 K 2,7979 K¢ 2,1381 K¢ 0,9332 K¢ 3,20 k¢ 2,54 K¢ 1,34KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 3mm 2,5 i 7.0 9,4 15 24,0 0,68200 K 4,1790 K 3,1934 K¢ 1,3938 K¢ 4,86 K¢ 3,88 k¢ 2,08 K
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 4mm 15 15 6,0 8,2 15 40,0 1,13667 K 6,0957 K¢ 4,6582 K 2,0331 K¢ 7,23Ke 5,79KE 3,17k
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 5 mm 1,0 15 5,0 7,0 15 60,0 1,70500 K¢ 7,8398 K& 5,9909 K& 2,6148 K¢ 9,54 KE 7,70Ke 4,32 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 6 mm 0,6 2,0 40 10,4 15 100,0 2,84167 KE 19,3659 K¢ 14,7988 K¢ 6,4591 K¢ 22,21K¢ 17,64 K& 9,30 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 8mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 10mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 12mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 14mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 16 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 20 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 22 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 25 mm
00
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 1mm 7,0 1,0 8,0 50 15 86 0,24357 K& 0,6303 K& 0,4632 K¢ nelze 0,87 ke 0,71k nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 2mm 18 15 13,0 17,5 15 333 0,94722 K& 8,5744 K& 6,3012 k¢ nelze 9,52 K 7,25KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 3mm 0,6 15 15,0 20,0 15 100,0 2,84167 KE 29,3945 K 21,6015 Ké nelze 32,24K¢ 24,40 K¢ nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 4mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 5mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 6mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 8mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 10 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 12mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 14mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 16 mm
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Typ laserového zdroje

Pfikon stroje pfi fezu (max) kW

Uvazovand cena / kWh (KE)
Cenaza1m3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L

Zasobnik na tekuty plyn

3,30 k&

Koef. Préitoku 02

Koef. Pritoku N2

1,9282
1,8018

Cenazalm3-023.5

PEREELT Jednotlivé lahve 50L/200bar
EDRTRRAl Svazky 12x50L
PN 25sobnik na tekuty plyn

67,04 K&
51,23 K¢

22,36 K¢

revize 9/2016-1

Raycus 500W.

Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Vypotty pro priibéznou linii 1m bez vlivu zapali a akcelerace
Orientaéni hodnoty
Cena za 1m3 - N2 5.0
173,75 k¢
86,35 k¢
17,19Ke

Cena za 1m3 - N2
Jednotlivé lahve 50L/200bar 52,92 K¢
Svazky 12x50L 38,89 KE

Zésobnik na tekuty plyn Nedodava se

Raycus 500W

Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 1mm 7.0 1,0 80 50 i 86 0,24357 K& 2,0694 K& 1,0284 K& 0,2047 K& 2,31k 1,27 Ké 0,45 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 2mm 18 15 13,0 17,5 15 333 0,94722 K& 28,1519 K& 13,9909 K& 2,7852 k& 29,10 Ké 14,94 K& 3,73KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 3mm 0,6 15 15,0 20,0 15 100,0 2,84167 KE 96,5097 K& 47,9632 K& 9,5482 K¢ 99,35 K& 50,80 KE 12,39 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 4mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 5mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 6mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 8mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 10mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 12mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 14mm

Raycus 500W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu
Material Gas Thickness Rezné rychlost Primér trysky (mm) Tiak plynu (bar) Priitok (m3/hod) Primér trysky (mm) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek

Méd'/ Cu 0225 1mm

Méd'/ Cu 0225 2mm

Méd'/ Cu 0225 3mm

Méd'/ Cu 0225 4mm

Méd'/ Cu 0225 6 mm

Méd'/ Cu 0225 8 mm

Raycus 500W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu
Material Thickness Rezné rychlost Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Primér trysky (mm) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek

Dural / AIMg3 N25.0 1mm

Dural / AIMg3 N25.0 2mm

Dural / AIMg3 N25.0 3mm

Dural / AIMg3 N25.0 4mm

Dural / AIMg3 N25.0 5mm

Dural / AIMg3 N25.0 6mm

Dural / AIMg3 N25.0 8 mm

Dural / AIMg3 N25.0 10 mm

Dural / AIMg3 N25.0 12mm

Dural / AIMg3 N25.0 16 mm

Raycus 500W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu
Material Thickness Rezné rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Primér trysky (mm) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Mosaz / Cuzn37 N25.0 1mm
Mosaz / Cuzn37 N25.0 2mm
Mosaz / Cuzn37 N25.0 3mm
Mosaz / Cuzn37 N25.0 4mm
Mosaz / Cuzn37 N25.0 5mm
Mosaz / Cuzn37 N25.0 6mm
Mosaz / Cuzn37 N25.0 8mm
Mosaz / Cuzn37 N25.0 10 mm




Typ laserového zdroje Raycus 750W

kon stroje pHi fezu (max) kW Koef. Priitoku 02 1,9282 1m bez vlivu akcelerace

Uvazované cena / kWh (KE) PR Koef. Priitoku N2 Orientaéni hodnoty

Cenaza1m3-022.5 Cenaza1m3-023.5 Cenaza 1m3 - N2 5.0 Cena za 1m3 - N2 4.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L Svazky 12x50L revize 9/2016-1  [SRTVEPREN Svazky 12x50L

Zasobnik na tekuty plyn Zasobnik na tekuty plyn Zésobnik na tekuty plyn Zésobnik na tekuty plyn Nedodava se

Asistenéni plyn Tloustka materidlu
Gas Thickness Raycus 750W

Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové néklady na 1m Fezu
Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel 120 1,0 80 47 50 0,14208 K& 02813 K& 02324 K& 0,1065 K& 0,42 K¢ 037 K& 0,25 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 55 15 80 105 109 0,31000 K& 1,3800 K¢ 1,1410 KE 0,5230 KE 1,69 KE 1,45 KE 0,83 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 35 15 7,0 94 171 0,48714 K& 1,9293 K¢ 1,5040 KE 0,7307 KE 2,42 K¢ 2,08KE 1,22 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 2,0 15 60 82 30,0 0,85250 K& 2,9549 KE 2,4414 KE 1,1191 k¢ 381KE 329KE 1,97 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5mm 13 15 50 7,0 46,2 1,31154 KE 3,8978 KE 3,2204 KE 1,4762 K¢ 521 K¢ 453 K& 2,79 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6 mm 11 20 4,0 104 54,5 1,55000 K& 6,8273 KE 5,6409 KE 2,5857 KE 838KE 7,19 K& 4,14K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8mm 08 2,0 4,0 104 75,0 2,13125 k& 9,3876 KE 7,7562 KE 3,5553 ke 11,52 ke 9,89 K& 5,69 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 20mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 22mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 25 mm

Raycus 750W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Uhlikova ocel / Carbon steel 12,0 1,0 80 47 50 0,14208 K& 04352 K& 0,3326 k¢ 0,1452 K& 0,58 K¢ 047 KE 029 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 2mm 55 15 80 105 109 0,31000 K& 2,1366 KE 1,6327 K¢ 0,7126 KE 2,45 Ke 1,94 KE 1,02 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 3mm 35 15 7.0 94 17,1 0,48714 K& 2,9850 KE 2,2810KE 0,9956 KE 3,47 Ke 2,77KE 1,48 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 4mm 2,0 15 60 82 30,0 0,85250 K& 45718 KE 3,4936 KE 1,5248 K¢ 5,42 KE 435 Ke 2,38 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 5 mm 13 15 50 7.0 462 1,31154 KE 6,0306 KE 4,6084 KE 2,0114KE 7,34 Ke 592 KE 332Ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 6 mm 11 20 40 104 54,5 1,55000 K& 10,5632 k¢ 80721 Ke 35232 KE 12,11 Ke 9,62 K& 5,07 Ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 8mm 08 2,0 40 104 750 2,13125 k& 14,5244 K¢ 11,0991 K¢ 4,8444 K& 16,66 K& 13,23 K¢ 6,98 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 10 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 12 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 14 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 16 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 20 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 22 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 25 mm

Raycus 750W

Material Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 1mm 14,0 1,0 80 50 43 0,12179 K& 03151 K& 02316 K& nelze 0,44 K¢ 035 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 2mm 20 15 130 175 30,0 0,85250 K& 7,7169 KE 56711 KE nelze 8,57 K¢ 6,52 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 3mm 12 15 150 20,0 50,0 1,42083 KE 14,6972 K& 10,8008 k& nelze 16,12 ke 12,22 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 4mm 06 15 180 237 100,0 2,84167 K& 34,9015 K& 25,6485 K& nelze 37,74 K¢ 28,49 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 5 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 6 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 8 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 10 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 12 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 14 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 16 mm




Typ laserového zdroje Raycus 750W

PHkon stroje pfi fezu (max) kW Koef. Priitoku 02 1,9282 1m bez vlivu akcelerace

Uvazované cena / kWh (KE) ERNYRA Koef. Pritoku N2 Orientaéni hodnoty

Cenaza1m3-022.5 Cenaza1m3-023.5 Cena za 1m3 - N2 5.0 Cenaza 1m3 - N2 4.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L Svazky 12x50L revize 9/2016-1  [NEIARPRCE Svazky 12x50L 38,89 K&

Zasobnik na tekuty plyn Zasobnik na tekuty plyn Zésobnik na tekuty plyn Zésobnik na tekuty plyn dva se

Raycus 750W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové néklady na 1m Fezu
Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek

Nerezova ocel / Steinless steel 14,0 1,0 80 50 43 0,12179 K& 1,0347 k¢ 055142 K& 0,1024 K& 1,16 K& 0,64 K& 022 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 2mm 2,0 15 130 175 30,0 0,85250 K& 25,3367 K& 12,5018 k¢ 2,5067 KE 26,19 K¢ 13,44 KE 336 K¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 3mm 12 15 150 20,0 50,0 1,42083 KE 48,2548 KE 23,9816 K& 4,7741 KE 49,68 KE 25,40 KE 6,19 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 4mm 06 15 180 237 100,0 2,84167 K& 114,5906 K& 56,9490 K& 11,3370 K& 117,43 KE 59,79 K& 14,18 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 5mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 6mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 8mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 10mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 12 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 14mm

Raycus 750W
Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Lahev Svazek Kapalny Lahev Svazek Kapalny

47 0,34100 K¢ 0,6751 K¢ 0,5578 K¢ 0,2557 k¢ 102ke|  090ke ]

Raycus 750W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek
Dural / AIMg3 15,0 1,0 80 4,7 4,0 0,11367 KE 0,3482 K¢ 0,2661 K¢ 0,161 K& 0,46 K¢ 038 K& 023 K¢
[Dural / AlMg3 0235 2mm 2,0 15] 80 | 10,5] 30,0] 0,85250 K& | 5,8756 K& | 4,4900 K | 1,9597 KE | 6,73 K& | 5,34 Ke | 2,81 K&

Raycus 750W

Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Thickness Reznd rychlost  Pramér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek

[Mosaz / cuzn37 N2 5.0 2mm | 15 1,5] 13,0 | 17,5] 40,0] 1,13667 KE | 33,7823 K& | 16,7891 KE | 3,3423Ké | 34,92 KE | 17,93 KE | 4,48 K¢




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje
Uvaované cena / kWh (Kg)

Cenaza1m3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

ezu (max) kW

] o Pritoku 02

3,30 K¢

Koef. Pritoku N2

PEEEY A Jednotlivé lahve 50L/200bar
EERTAl Svazky 12x50L
FIER Zisobnik na tekuty plyn

Tloustka materidlu
Thickness

Asistenéni plyn
Gas

1,9282
1,8018

Cenaza1m3-023.5

revize 9/2016-1

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

Raycus 1200W

Cenaza1lm3-N25.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

1m bez vlivu akeelerace
Orientaéni hodnoty

Cenaza 1m3 - N2 4.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L 38,89 k&
Zésobnik na tekuty plyn dva se

Raycus 1200W

Raycus 1200W
Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

Priitok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec)

Naklady na plyn
Svazek

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel 22,0 1,0 80 47 27 0,02250 K& 0,1534 K& 0,1268 K& 0,0581 KE 0,18 K¢ 0,15 K& 0,08 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 6,0 15 80 105 100 0,08250 K& 1,2659 K¢ 1,0459 K& 0,4794 KE 1,35 ke 1,13 KE 0,56 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 32 15 7,0 94 188 0,15469 K& 2,1101 K¢ 1,7434 KE 0,7992 KE 2,26 ke 1,90 KE 0,95 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 238 15 60 82 214 0,17679 K& 2,1106 k¢ 1,7438 KE 0,7993 KE 2,29 K¢ 1,92 KE 098 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5mm 18 15 50 7,0 333 0,27500 K& 2,8151 K¢ 2,3258 K¢ 1,0661 K¢ 3,09K¢ 2,60 KE 1,34 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6mm 16 20 50 125 375 0,30938 K& 5,6301 KE 46517 KE 21322 KE 5,94 K¢ 4,96 K¢ 2,44 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8mm 11 20 4,0 104 54,5 0,45000 K& 6,8273 KE 5,6409 KE 2,5857 KE 7,28 K¢ 6,09 K& 3,04K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10mm 08 2,0 4,0 104 75,0 0,61875 K& 9,3876 KE 7,7562 KE 3,5553 K& 10,01 K& 837 KE 4,17 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm 06 30 83 100,0 0,82500 K& 10,0199 K¢ 786 K¢ 3,7947 K& 10,84 KE 9,10 K& 4,62 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14mm

Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm

Material

Material

Tloustka materialu
Thickness

Asistenéni plyn

Rezna rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Raycus 1200W
Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

Lahev

Naklady na plyn
Svazek

Kapalny

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Lahev

Kapalny

Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 1mm 22,0 10 8,0 47 2,7 0,02250 K& 0,2374 K¢ 0,1814 K¢ 0,0792 k& 0,26 k& 0,20 K& 0,10 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 2mm 6,0 15 8,0 10,5 10,0 0,08250 K& 1,9585 k& 1,4967 K& 0,6532 k& 2,04 K¢ 1,58 K¢ 0,74 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 3mm 32 15 7,0 94 18,8 0,15469 K& 3,2648 K¢ 2,4949 K¢ 1,0889 K& 3,42 k& 2,65 K& 1,24 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 4 mm 2,8 15 6,0 82 214 0,17679 K& 3,2656 K¢ 2,4955 K¢ 1,0892 K& 3,44 K¢ 2,67 K& 1,27 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 5mm 18 15 50 7,0 SEE 0,27500 K& 4,3554 K¢ 3,3283 K¢ 1,4527 K& 4,63 k& 3,60 K& 1,73 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 6 mm 16 2,0 50 12,5 375 0,30938 K& 8,7109 K¢ 6,6566 K& 2,9054 k& 9,02 k& 6,97 K& 3,21 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 8 mm 11 2,0 40 10,4 54,5 0,45000 K& 10,5632 k& 8,0721 K¢ 3,5232 k& 11,01 K& 8,52 K& 3,97 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 10 mm 0,61875 K¢ 14,5244 k& 11,0991 k& 4,8444 K¢ 15,14 K¢ 11,72 K&

Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 12mm 0,82500 K& 15,5027 k& 11,8467 k& 5,1707 K& 16,33 K& 12,67 K&

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 14 mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 16 mm

Material
Material
Nerezova ocel / Steinless steel

Tloustka materilu
Thickness

Rezn4 rychlost

Primér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Raycus 1200W
Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

0,02357 K&

Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

02101 K&

Naklady na plyn
Svazek
0,1544 K&

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

023 K¢ 0,18 K&

Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel

0,08250 K&

2,5723 KE

1,8904 K&

2,65 KE 1,97 KE

Nerezova ocel / Steinless steel

0,19038 K&

7,6306 KE

5,6076 KE

7,82 K¢ 5,80 K&

Nerezova ocel / Steinless steel

0,35357 K&

18,1046 k¢

13,3048 k¢

18,46 KE 13,66 KE

Nerezova ocel / Steinless steel

Nerezova ocel / Steinless steel

Nerezova ocel / Steinless steel

8 mm

0,82500 K&

44,0798 K¢

32,3935 K&

44,90 K& 33,22 K¢




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje
Uvaované cena / kWh (Kg)

Cenaza1m3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

Material

ezu (max) kW

] o Pritoku 02

3,30 K¢ ECERZVIGITEP

PEEEY A Jednotlivé lahve 50L/200bar
EERTAl Svazky 12x50L
FIER Zisobnik na tekuty plyn

Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Thickness

1,9282
1,8018

Cenaza1m3-023.5

revize 9/2016-1

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

Raycus 1200W

Cenaza1lm3-N25.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

1m bez vlivu akeelerace

Orientaéni hodnoty

Cenaza 1m3- N2 4.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L

38,89 k¢

FRECYEA 23s0bnik na tekuty plyn ise

Raycus 1200W

Raycus 1200W

Néklady - Elektrika

Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika

Naklady na plyn
Svazek

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel 21,0 1,0 80 5,0 29 0,02357 K& 0,6898 K¢ 0,3428 K¢ 0,0682 K& 0,71 K¢ 037 K& 0,09 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 2mm 6,0 15 13,0 17,5 10,0 0,08250 KE 8,4456 KE 4,1973 KE 0,8356 KE 8,53 K¢ 4,8K¢ 092 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 3mm 26 15 17,0 22,5 231 0,19038 K& 25,0531 KE 12,4509 ke 2,4786 KE 25,24 K¢ 12,64 KE 2,67 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 4mm 14 15 22,0 28,7 42,9 0,35357 KE 59,4422 KE 29,5415 KE 5,8809 KE 59,80 K& 29,90 K& 6,23 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 5 mm 0,6 15 23,0 30,0 100,0 0,82500 K& 144,7254 KE 71,9254 KE 14,3184 K& 145,55 K¢ 72,75 K& 15,14 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 6mm

Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 8mm

00

Méd / Cu 023.5 1mm 80 1,0 80! 47 75 0,06188 K& 0,6528 K¢ 0,4989 K& 0,2177 K¢ 0,71 ke 0,56 K& 028K¢
Méd / Cu 0235 2mm 16] 15 80 105 375 0,30938 K& 7,3445 K¢ | 5,6125 K¢ | 2,4496 K¢ 7,65 ke 592 K¢ 2,76 ke
Méd/ Cu 0235 3mm | | |

Raycus 1200W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Dural / AIMg3 0235 1mm 290 1,0 80! 47 21 0,01707 K& 0,1801 K& 0,1376 K& 0,0601 KE 020 k¢ 0,15 K& 0,08 K¢
Dural / AIMg3 0235 2mm 69 15 80! 105 87 0,07174 K& 1,7031 K& 1,3014 K¢ 0,5680 KE 1,77 ke 1,37 KE 0,64 K¢
Dural / AIMg3 0235 3mm 35 15 7,0 94 171 0,14143 K& 2,9850 K& 2,2810 ke 0,9956 KE 3,13K¢ 242K 1,14 KE
Dural / AIMg3 0235 4mm 09 15 60 82 66,7 0,55000 K 10,159 k¢ 7,7636 KE 3,3885 K¢ 10,71 KE 831KE 3,94 KE
Dural / AlMg3 0235 5mm

Material

Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Raycus 1200W.
Néklady - Elektrika

Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material

Thickness

Reznd rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Pritok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika

Svazek Svazek

Mosaz / Cuzn37 N25.0 1mm 17,0 10 8,0 50 B 0,02912 K& 0,8521 K¢ 0,4235 K¢ 0,0843 k& 0,88 k& 0,45 K& 0,11 k&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 2mm 4,0 i3 13,0 17,5 15,0 0,12375 K& 12,6684 k& 6,2959 K¢ 1,2533 K& 12,79 K¢ 6,42 K& 1,38 K¢
Mosaz / Cuzn37 N25.0 3mm 13 i3 17,0 225 46,2 0,38077 K& 50,1063 K¢ 24,9017 K¢ 4,9573 K& 50,49 k& 25,28 K& 5,34 k&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 4 mm




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje
Uvaované cena / kWh (Kg)

Cenaza1m3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

ezu (max) kW

Y o, Pritoku 02

3,30 K¢ ECERZVIGITEP

PEEEY A Jednotlivé lahve 50L/200bar
EERTAl Svazky 12x50L
FIER Zisobnik na tekuty plyn

Tloustka materidlu
Thickness

Asistenéni plyn
Gas

1,9282
1,8018

Cenaza1m3-023.5

revize 9/2016-1

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

Raycus 1500W

Cenaza1lm3-N25.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

1m bez vlivu akeelerace
Orientaéni hodnoty

Cenaza 1m3 - N2 4.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L 38,89 k&
Zésobnik na tekuty plyn dva se

Raycus 1500W

Raycus 1500W
Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

Priitok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec)

Naklady na plyn
Svazek

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel 24,0 1,0 80 50 25 0,02177 K& 0,6036 K& 0,3000 K& 0,0597 KE 0,63 k¢ 032 K& 0,08 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 6,0 15 80 105 100 0,08708 K& 1,2659 K¢ 1,0459 K& 0,4794 KE 1,35 ke 1,13 KE 0,57 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 32 15 7,0 94 188 0,16328 K& 2,1101 K¢ 1,7434 KE 0,7992 KE 2,27 ke 1,91 KE 0,96 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 238 15 60 82 214 0,18661 KE 2,1106 k¢ 1,7438 KE 0,7993 KE 2,30 ke 1,93 KE 0,99 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5mm 18 15 50 7,0 333 0,29028 K& 2,8151 K¢ 2,3258 K¢ 1,0661 K¢ 311K 2,62 K& 1,36 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6mm 17 20 50 125 353 0,30735 K& 5,2989 KE 43781 KE 2,0068 KE 5,61K¢ 4,69 K¢ 2,31Ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8mm 11 20 4,0 104 54,5 0,47500 K& 6,8273 KE 5,6409 KE 2,5857 KE 7,30 KE 612 K& 3,06 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10mm 08 2,0 4,0 104 75,0 0,65313 K& 9,3876 KE 7,7562 KE 3,5553 K& 10,04 K& 841KE 421 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm 06 30 83 100,0 0,87083 K& 10,0199 K¢ 786 K¢ 3,7947 K& 10,89 K& 9,15 K& 4,67 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14mm

Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm

Material

Material

Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Thickness

Rezna rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Raycus 1500W.
Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

Lahev

Naklady na plyn
Svazek

Kapalny

Celkové naklady na 1m fezu

Lahev Svazek

Kapalny

Uhlikova ocel / Carbon steel N25.0 1mm 24,0 10 8,0 50 2,5 0,02177 K& 0,6036 K¢ 0,3000 K¢ 0,0597 k& 0,63 k& 0,32 K& 0,08 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 2mm 6,0 15 8,0 10,5 10,0 0,08708 K& 1,9585 k& 1,4967 K& 0,6532 k& 2,05 K¢ 1,58 K¢ 0,74 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 3mm 32 15 7,0 94 18,8 0,16328 K& 3,2648 K¢ 2,4949 K¢ 1,0889 K& 3,43 k& 2,66 K& 1,25 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 4 mm 2,8 15 6,0 82 214 0,18661 K& 3,2656 K¢ 2,4955 K¢ 1,0892 K& 3,45 K¢ 2,68 K& 1,28 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 5mm 18 15 50 7,0 SEE 0,29028 K& 4,3554 K¢ 3,3283 K¢ 1,4527 K& 4,65 k& 3,62 K& 1,74 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 6 mm 17 2,0 50 12,5 853 0,30735 K& 8,1985 K¢ 6,2650 K¢ 2,7345 k& 8,51 k& 6,57 K& 3,04 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 8 mm 11 2,0 40 10,4 54,5 0,47500 K& 10,5632 k& 8,0721 K¢ 3,5232 k& 11,04 K¢ 8,55 K& 4,00 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 10 mm 0,65313 K& 14,5244 k& 11,0991 k& 4,8444 K¢ 15,18 K& 11,75 K&

Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 12mm 0,87083 K& 15,5027 k& 11,8467 k& 5,1707 K& 16,37 K& 12,72 K&

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 14 mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 16 mm

Material
Material
Nerezova ocel / Steinless steel

Tloustka materilu
Thickness

Rezn4 rychlost

Primér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Raycus 1500W.
Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

0,02272 K&

Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

0,1918 K&

Naklady na plyn
Svazek
0,1410 K&

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

021 K¢ 0,16 K&

Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel

0,05806 K&

1,7149 KE

1,2602 k&

1,77 ke 1,32 KE

Nerezova ocel / Steinless steel

0,18661 KE

7,0855 KE

5,2070 KE

7,27KE 539 K&

Nerezova ocel / Steinless steel

0,37321 K&

18,1046 k¢

13,3048 k¢

18,48 KE 13,68 KE

Nerezova ocel / Steinless steel

Nerezova ocel / Steinless steel

Nerezova ocel / Steinless steel

8 mm

0,74643 K&

37,7827 K&

27,7659 K&

38,53 K¢ 28,51 K&




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje
Uvaované cena / kWh (Kg)

Cenaza1m3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

Material

ezu (max) kW

Y o, Pritoku 02

3,30 K¢ ECERZVIGITEP

PEEEY A Jednotlivé lahve 50L/200bar
EERTAl Svazky 12x50L
FIER Zisobnik na tekuty plyn

Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Thickness

1,9282
1,8018

Cenaza1m3-023.5

revize 9/2016-1

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

Raycus 1500W

Cenaza1lm3-N25.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

1m bez vlivu akeelerace

Orientaéni hodnoty

Cenaza 1m3- N2 4.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L

38,89 k¢

FRECYEA 23s0bnik na tekuty plyn ise

Raycus 1500W

Raycus 1500W

Néklady - Elektrika

Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

Naklady na plyn
Svazek

Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel 23,0 1,0 80 5,0 26 0,02272 K& 0,6298 K¢ 0,3130 k¢ 0,0623 KE 0,65 K& 034 K& 0,09 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 2mm 9,0 15 13,0 17,5 67 0,05806 KE 5,6304 K¢ 2,7982 K¢ 0,5570 KE 5,69 k& 2,86 KE 0,62 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 3mm 28 15 17,0 22,5 21,4 0,18661 KE 23,2636 KE 11,5615 K¢ 2,3016 KE 23,45 K¢ 11,75 KE 2,49 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 4mm 14 15 22,0 28,7 42,9 0,37321 KE 59,4422 KE 29,5415 KE 5,8809 KE 59,82 K& 2991 K& 6,25 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 5 mm 0,7 15 23,0 30,0 85,7 0,74643 KE 124,0503 KE 61,6503 KE 12,2729 K& 124,80 K¢ 62,40 K& 13,02 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 6mm

Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 8mm

00

Méd / Cu 023.5 1mm 80 1,0 80! 47 75 0,06531 K& 0,6528 K¢ 0,4989 K¢ 0,2177 K¢ 0,72 K¢ 0,56 K& 028K¢
Méd / Cu 0235 2mm 18] 15 80 105 333 0,29028 K& 6,5284 K¢ | 4,9888 KE | 2,1774 K¢ 6,82 k¢ 5,28 Ke 2,47 Ke
Méd/ Cu 0235 3mm | | |

Raycus 1500W.

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Dural / AIMg3 0235 1mm 350 1,0 80! 47 17 0,01493 K& 0,1492 K& 0,1140 K& 0,0498 KE 0,16 K¢ 013 K& 0,06 k¢
Dural / AIMg3 0235 2mm 75 15 80! 105 80 0,06967 K& 1,5668 KE 1,1973 ke 05226 KE 1,64 KE 1,27 KE 0,59 k&
Dural / AIMg3 0235 3mm 35 15 7,0 94 171 0,14929 K& 2,9850 KE 2,2810 K¢ 0,9956 KE 3,13K¢ 243KE 1,14 KE
Dural / AIMg3 0235 4mm 11 15 6,0 82 54,5 0,47500 K& 83124 KE 63521 KE 2,7724KE 879 K¢ 6,83 KE 325K¢
Dural / AlMg3 0235 5mm

Material
Material

Tloustka materialu
Thickness

Asistenéni plyn

Reznd rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Raycus 1500W
Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

Priitok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

Naklady na plyn
Svazek

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Mosaz / Cuzn37 N25.0 1mm 17,0 10 8,0 50 B 0,03074 K& 0,8521 K¢ 0,4235 K¢ 0,0843 k& 0,88 k& 0,45 K& 0,12 k&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 2mm 45 i3 13,0 17,5 133 0,11611 K& 11,2608 k& 5,5964 K¢ 1,1141 K& 11,38 K¢ 5,71 K& 1,23 K¢
Mosaz / Cuzn37 N25.0 3mm 13 i3 17,0 225 46,2 0,40192 K& 50,1063 K¢ 24,9017 K¢ 4,9573 K& 50,51 k& 25,30 K& 5,36 k&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 4 mm




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje
Uvaované cena / kWh (Kg)

Cenaza1m3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

ezu (max) kW

I o Pritoku 02

3,30 K¢ ECERZVIGITEP

PEEEY A Jednotlivé lahve 50L/200bar
EERTAl Svazky 12x50L
FIER Zisobnik na tekuty plyn

Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Gas Thickness

1,9282
1,8018

Cenaza1m3-023.5

revize 9/2016-1

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

Rofin 1000W

Cenaza1lm3-N25.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

1m bez vlivu akcelerace

Orientaéni hodnoty

Cena za 1m3 - N2 4.0

PREREX Jednotlivé lahve 50L/200bar
FYEER Al Svazky 12x50L 38,89 K¢
FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn iva se

Rofin 1000W

Rofin 1000W
Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

Priitok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec)

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

Naklady na plyn
Svazek

Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel 21,0 1,0 80 50 29 0,02095 K& 0,6898 K& 03428 K& 0,0682 K& 0,71 K¢ 036 K& 0,09 k¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 6,0 15 80 105 100 0,07333 K& 1,2659 K¢ 1,0459 K& 0,4794 KE 1,34 KE 1,12 KE 0,55 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 4,0 15 7,0 94 150 0,11000 K& 1,681 K¢ 1,3948 KE 0,6393 KE 1,80 KE 1,50 KE 0,75 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 2,0 15 60 82 30,0 0,22000 K& 2,9549 KE 2,4414 KE 1,1191 k¢ 3,17KE 2,66 K& 1,34 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5mm 16 15 50 7,0 375 0,27500 K& 3,1669 KE 2,6166 KE 1,1994 K¢ 3,44 K¢ 2,89 K& 1,47 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6mm 13 20 50 125 46,2 0,33846 K& 69294 KE 57252 KE 26243 KE 7,27KE 6,06 K& 2,96 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8mm 1,0 2,0 4,0 104 60,0 0,44000 K& 7,510 KE 6,2049 KE 2,8442 K& 7,95 ke 6,64 K& 3,28 Ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10mm 07 2,0 4,0 104 85,7 0,62857 K& 10,7286 k¢ 8,8642 KE 4,0632 KE 1136 ke 9,49 K& 4,69 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm 06 30 83 100,0 0,73333 K& 10,0199 K¢ 786 K¢ 3,7947 K& 10,75 K& 9,01 K& 4,53 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14mm

Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm

Material

Material

Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Gas Thickness

Rezna rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Rofin 1000W
Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

Lahev

Naklady na plyn
Svazek

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Kapalny Lahev

Kapalny

Uhlikova ocel / Carbon steel N25.0 1mm 21,0 10 8,0 50 29 0,02095 K& 0,6898 K¢ 0,3428 K¢ 0,0682 k& 0,71 k& 0,36 K& 0,09 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 2mm 6,0 15 8,0 10,5 10,0 0,07333 K& 1,9585 k& 1,4967 K& 0,6532 k& 2,03 K¢ 1,57 K¢ 0,73 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 3mm 4,0 15 7,0 94 15,0 0,11000 K& 2,6119 K¢ 1,9959 k& 0,8711 k& 2,72 K¢ 2,11 K& 0,98 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 4 mm 2,0 15 6,0 82 30,0 0,22000 K& 4,5718 K¢ 3,4936 K¢ 1,5248 K& 4,79 k& 3,71 K& 1,74 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 5mm 16 15 50 7,0 375 0,27500 K& 4,8999 K¢ 3,7443 K¢ 1,6343 KE 5,17 k& 4,02 k¢ 1,91 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 6 mm 13 2,0 50 12,5 46,2 0,33846 K& 10,7211 k& 8,1927 K¢ 3,5758 k& 11,06 K& 8,53 K& 3,91 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 8 mm 1,0 2,0 40 10,4 60,0 0,44000 K& 11,6195 k& 8,8793 K¢ 3,8755 k& 12,06 K& 9,32 K& 4,32 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 10 mm 0,62857 K¢ 16,5993 k& 12,6847 k& 5,5364 k& 17,23 K¢ 13,31 K&

Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 12mm 0,73333 K¢ 15,5027 k& 11,8467 k& 5,1707 K& 16,24 K& 12,58 K&

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 14 mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 16 mm

Material
Material
Nerezova ocel / Steinless steel

Tloustka materilu
Thickness

Rezn4 rychlost

Primér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Rofin 1000W
Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

0,02200 K&

Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

0,2206 K&

Celkové naklady na 1m Fezu
Svazek
0,18 K&

Naklady na plyn
Svazek

0,1621 K& 024 k¢

Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel

0,07333 K&

2,5723 KE

1,8904 K& 2,65 KE 1,96 KE

Nerezova ocel / Steinless steel

0,18333 K&

8,2665 KE

6,0749 KE 8,45 K¢ 6,26 KE

Nerezova ocel / Steinless steel

Nerezova ocel / Steinless steel

Nerezova ocel / Steinless steel

6 mm

0,44000 K&

25,3465 K&

18,6267 K¢ 25,79 ké 19,07 K&

Nerezova ocel / Steinless steel

8 mm




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje pi fezu (max) kW
Uvaované cena / kWh (Kg)

Cenaza1m3-022.5
Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L Svazky 12x50L

Zésobnik na tekuty plyn PEXERA 2:sobnik na tekuty plyn

I o Pritoku 02

3,30 K¢ ECERZVIGITEP

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu

1,9282
1,8018

Cenaza1m3-023.5

revize 9/2016-1

Rofin 1000W.
1m bez vlivu
Orientatni hodnoty
Cenaza 1m3 - N2 5.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

akcelerace

Cena za 1m3 - N2 4.0

PREREX Jednotlivé lahve 50L/200bar
FYEER Al Svazky 12x50L
FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn

38,89 k¢
ava se

Rofin 1000W

Rofin 1000W

Néklady - Elektrika

Naklady na plyn

Celkové néklady na 1m fezu

Thickness

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod)

Doba Fezu / 1m (sec)

Néklady - Elektrika

Svazek Svazek Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel 20,0 1,0 80 5,0 30 0,02200 K& 0,7243 K¢ 0,3600 K¢ 0,0717 K& 0,75 k¢ 038 K& 0,09 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 2mm 6,0 15 13,0 17,5 10,0 0,07333 KE 8,4456 KE 4,1973 KE 0,8356 KE 852 K¢ 427 K¢ 091 K¢
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 3mm 24 15 17,0 22,5 25,0 0,18333 KE 27,1409 KE 13,4884 KE 2,6852 KE 27,32 K¢ 13,67 KE 2,87 ke
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 4mm 1,0 15 22,0 28,7 60,0 0,44000 K& 83,2190 KE 41,3581 KE 8,2333 K¢ 83,66 K¢ 41,80 k¢ 8,67 K¢
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 5mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 6mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 8 mm | | [ [ | | | | |

ofin 1000
Méd / Cu 023.5 1mm 72 1,0 80! 47 83 0,06111 K& 0,7254 K¢ 0,5543 K¢ 0,2419 K¢ 0,79 K¢ 0,62 ke 030K¢
Méd / Cu 0235 2mm 15 15 80 105 40,0 0,29333 K& 7,8341 KE | 5,9866 K¢ | 2,6129 k& 8,13 Ke 6,28KE 2,91Ke
Méd/ Cu 0235 3mm | | |

Rofin 1000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Dural / AIMg3 0235 1mm 240 1,0 80! 47 25 0,01833 K& 02176 K& 0,1663 K& 0,0726 ké 024 k¢ 0,18 K& 0,09 k¢
Dural / AIMg3 0235 2mm 68 15 80! 105 838 0,06471 KE 1,7281 KE 1,3206 k¢ 0,5764 KE 1,79 ke 1,39 KE 0,64 K¢
Dural / AIMg3 0235 3mm 22 15 7,0 94 273 0,20000 K& 4,7488 KE 3,6289 KE 1,5839 K¢ 4,95 K& 383KE 1,78 KE
Dural / AIMg3 0235 4mm 038 15 60 82 75,0 0,55000 K 11,4295 ke 87341 KE 38121 KE 11,98 K& 9,28 K& 4,36 K¢
Dural / AlMg3 0235 5mm

Materisl Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Rofin 1000W

Naklady - Elektrika

Naklady na plyn

Celkové naklady na 1m fezu

Material Thickness

Reznd rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod)

Doba fezu / 1m (sec)

Naklady - Elektrika

Svazek Svazek

Mosaz / Cuzn37 N25.0 1mm 13,0 10 8,0 50 46 0,03385 K& 1,1143 k& 0,5538 K¢ 0,1102 k& 1,15 K¢ 0,59 K& 0,14 k&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 2mm 6,4 i3 13,0 17,5 94 0,06875 K& 7,9177 K¢ 3,9349 K¢ 0,7833 k& 7,99 k& 4,00 k& 0,85 k&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 3mm 2,2 i3 17,0 225 273 0,20000 K& 29,6083 K¢ 14,7147 k& 2,9293 k& 29,81 k& 14,91 K& 3,13 K¢
Mosaz / Cuzn37 N25.0 4 mm 06 15 220 287 100,0 0,73333 K& 138,6984 K¢ 68,9301 K¢ 13,7222 k& 139,43 k& 69,66 K& 14,46 K&




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje pfi fezu (max) kW
UvaZovana cena / kWh (K¢&
Cenaza1m3-022.5
Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
sobnik na tekuty plyn

Uhlikové ocel / Carbon steel

3,30 k&

Asistenéni plyn
Gas

Koef. Prittoku 02

Koef. Priitoku N2

1,9282
1,8018

Rofin 2000W

Cenazalm3-023.5

EEREY (S Jednotlivé lahve 50L/200bar
EER-NCH Svazky 12x50L
16,41 K¢ PR

k na tekuty plyn

Tloustka materidlu
Thickness

67,04 KE
51,23 K¢

Jednotlivé lahve 50L/:
revize 9/2016-1  [CRYIVEPYCIN
Zésobnik na tekuty plyn

Uhlikové ocel / Carbon steel

Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar)

Orient:
Cena zalm3-N25.0

173,75 k&
86,35 K¢
17,19 k&

Priitok (m3/hod)

Vypotty pro priibéznou linii 1m bez vlivu zapali a akcelerace

Primr trysky (mm)

Cenaza1m3 - N2 4.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar 52,92 K¢
Svazky 12x50L 38,89 K¢
Zasobnik na tekuty plyn Nedodava se

Rofin 2000W

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Rofin 2000W
Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

Naklady na plyn

Doba fezu / 1m (sec) Svazek Kapalny Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 3mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 4mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 5 mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 6 mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 8 mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 10mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 12mm

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 14 mm 0,93500 K¢ 6,019 k¢ 4,9672 KE 2,2768 KE

Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 16 mm 1,55833 KE | 10,0199 KE | 8,2786 K& | 3,7947 K& | 11,58 KE |
Uhlikové ocel / Carbon steel 0225 20 mm

Materidl
Material

Asistenéni

plyn

Tloustka materidlu
Thickness

Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar)

Priitok (m3/hod)

Primer trysky (mm)

Rofin 2000W
Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Naklady na plyn

Doba fezu / 1m (sec) Svazek Kapalny Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel N25.0
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235

Uhlikova ocel / Carbon steel 0235

Uhlikova ocel / Carbon steel 0235

Uhlikova ocel / Carbon steel 0235

Uhlikova ocel / Carbon steel 0235

Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 0,93500 k¢ 9,3016 K¢ 7,1080 KE 3,024 KE

Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 1,55833 KE | 15,5027 KE | 11,8467 KE | 5,1707 K& | 13,41 KE |
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 20mm

Materidl
Material

Tloustka materidlu
Thickness

Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 8mm

Reznd rychlost  Prmér trysky (mm) Tlak plynu (bar)

| w0 | 20 [ 20 | 0 | 15 | 60 | 0,93500 K 52,8926 K¢ 388699Ke | neze | 5383KE] 3980Ke [ neze |

Priitok (m3/hod)

Primr trysky (mm)

Rofin 2000W
Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Naklady na plyn

Doba fezu / 1m (sec) Svazek Kapalny Kapalny

=Tt ei=A=ir



Typ laserového zdroje

Pfikon stroje pfi fezu (max) kW

Uvazovand cena / kWh (KE)
Cenaza1m3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L

Zasobnik na tekuty plyn

Materidl
Material

Koef. Préitoku 02

Koef. Pritoku N2

3,30 k&

LEXEY Sl Jednotlivé lahve 50L/200bar
35,80 K¢ SERIBPICIE
pIRIYC Zasobnik na tekuty plyn

Asistengni plyn

Cenazalm3-023.5

22,36 K¢

Rofin 2000W
Vypotty pro priibéznou linii 1m bez vlivu zapali a akcelerace

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

revize 9/2016-1

Tloustka materidlu

Thickness Rezna rychlost

Priimér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Orientaéni hodnoty
Cena za 1m3 - N2 5.0
173,75 k¢
86,35 k¢
17,19Ke

Priitok (m3/hod) Priimér trysky (mm)

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

Cenaza1m3 - N2 4.0

52,92 K¢
38,89 K¢
Nedodava se

Rofin 2000W

Rofin 2000W
Naéklady - Elektrika

Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika

Naklady na plyn
Svazek

Kapalny

Lahev Svazek

Celkové naklady na 1m fezu

Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel 39 K 0,5173 Ki 0,2571 K 0,0512 Ki 0,55 K 0,29 Ké 0,08 KE
Nerezova ocel / Steinless steel 0,07792 K¢ 4,2228 K 2,0986 K¢ 0,4178 K 4,30Ke 2,18KE 0,50 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 3mm 4,5 15 17,0 225 15 133 0,20778 K¢ 14,4751 K 7,1938 K¢ 1,4321 K¢ 14,68 K¢ 7,40 KE 1,64 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 4mm 2,5 15 22,0 287 15 24,0 0,37400 K¢ 33,2876 K 16,5432 K 3,2933 K¢ 33,66 KE 16,92 K¢ 3,67KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 5 mm 2,0 15 23,0 30,0 15 30,0 0,46750 K¢ 43,4176 K¢ 21,5776 K 4,2955 Ki 43,89 k¢ 22,05 ke 4,76 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 6 mm 0,93500 K& 173,6600 K& 86,3053 K& 17,1811 KE 174,59 K&

Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 8mm

ofin 2000

Méd'/ Cu 0235 1mm 10,0 1,0 80 4,7 i 6,0 0,09350 K¢ 0,5223 Ki 0,3991 Ki 0,1742 Ki 0,62 KE 0,49 KE 0,27 ké
Méd'/ Cu 0235 2mm 35 15 80 10,5 i 17,1 0,26714 K¢ 3,3575 K¢ 2,5657 K 1,1198 K¢ 3,62KE 2,83KE 1,39Ke
Méd'/ Cu 0235 3mm 1.2 15 7.0 94 2,5 50,0 0,77917 K¢ 8,7062 K¢ 6,6530 K¢ 2,9038 K¢ 9,49 KE 7,43KE 3,68 KE
Méd'/ Cu 0235 4mm 0,6 15 6,0 8,2 35 100,0 1,55833 ki 15,2393 Ki 11,6454 Ki 5,0828 K 16,80 K¢ 13,20 K¢ 6,64 KE

Rofin 2000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu

Material Thickness Rezné rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Priitok (m3/hod) Primér trysky (mm) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Dural / AMg3 N25.0 1mm 50 9 K¢ 0,5173 Ké 0,2571 Ké 0,0512 Ki 0,55 K 0,29 KE 0,08 KE
Dural / AIMg3 N25.0 2mm 12,0 15 13,0 17,5 2,5 50 0,07792 K& 4,228 Ké 2,0986 k¢ 0,4178 K 4,30Ke 2,18Ke 0,50 K
Dural / AIMg3 N25.0 3mm 6,0 15 17,0 225 35 10,0 0,15583 K¢ 10,8564 KE 5,3954 k¢ 1,0741 K¢ 11,01 KE 5,55 KE 1,23Ke
Dural / AMg3 N25.0 4mm 2,0 15 22,0 287 45 30,0 0,46750 K& 41,6095 K& 20,6790 K& 4,1166 K 42,08 k¢ 21,15Ke 4,58 Ke
Dural / AIMg3 N25.0 5mm 1.2 15 23,0 30,0 55 50,0 0,77917 K& 72,3627 Ké 35,9627 K& 7,1592 K¢ 73,14 K¢ 36,74 KE 7,94 K
Dural / AIMg3 N25.0 6 mm 08 2,0 26,0 60,0 65 75,0 1,16875 K¢ 217,0750 K¢ 107,8816 K& 21,4764 K& 218,24 k¢ 109,05 K& 22,65 Ke
Dural / AMg3 N25.0 8 mm 0,6 2,0 27,0 62,2 75 100,0 1,55833 K¢ 300,1479 K¢ 149,1670 K& 29,6952 K& 301,71 K¢ 150,73 K& 31,25 K¢
Dural / AIMg3 N25.0 10 mm

Rofin 2000W

Materidl Asistengni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Néklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Reznd rychlost  Prmér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Priitok (m3/hod) Priimér trysky (mm) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Mosaz / Cuzn37 N25.0 1mm 5,0 33 K¢ 0,9657 KE 0,479 KE 0,0955 K 1,03 k¢ 0,54 KE 0,16 KE
Mosaz / Cuzn37 N25.0 2mm 8,0 15 13,0 17,5 25 75 0,11688 K¢ 6,3342 KE 3,1480 KE 0,6267 K 6,45 KE 3,26 KE 0,74 KE
Mosaz / Cuzn37 N25.0 3mm 4,0 15 17,0 22,5 35 15,0 0,23375 K¢ 16,2845 KE 8,0931 KE 1,6111 K 16,52 KE 833 KE 1,84 K¢
Mosaz / Cuzn37 N25.0 4mm 16 15 22,0 28,7 45 37,5 0,58438 K¢ 52,0119 KE 25,8488 KE 5,1458 K 52,60 KE 26,43 K¢ 5,73 Ke
Mosaz / Cuzn37 N25.0 5 mm 06 15 23,0 30,0 55 100,0 1,55833 K 144,7254 K¢ 71,9254 KE 14,3184 KE 146,28 KE 73,48 K¢ 15,88 KE




Typ laserového zdroje

PHikon stroje pfi fezu (max) kW

UvaZovana cena / kWh (K¢)

Cenazalm3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

Uhlikova ocel / Carbon steel

Koef. Priitoku 02

3,30 K¢ ECERZVIGITEP

PEEEY A Jednotlivé lahve 50L/200bar
EERTAl Svazky 12x50L
FIER Zisobnik na tekuty plyn

Tloudtka materilu

Asistenéni plyn
Gas Thickness

1,9282
1,8018

Cenazalm3-023.5

revize 9/2016-1

Reznd rychlost

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Primér trysky (mm)

Rofin 3000W

Cena za1m3-N25.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

akcelerace

PREREX Jednotlivé lahve 50L/200bar
FYEER Al Svazky 12x50L
FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn

Priitok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

Cenaza1lm3-N24.0

Nedodava se

ofin 3000W

Rofin 3000W
Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

Naklady na plyn

Svazek Kapalny Kapalny

83445 KE 6,8944 KE 9,93 K¢

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

022.5 3mm
022.5 4 mm
022.5 5mm
022.5 6 mm
022.5 8 mm
022.5 10 mm
022.5 12mm
022.5 14 mm
022.5 16 mm
022.5 20 mm

Material
Material
Uhlikova ocel / Carbon steel

Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Thickness

Reznd rychlost

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Priitok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

Rofin 3000W
Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

1,58889 k&

10,7286 K& 8,8642 KE 12,77 ke

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

Naklady na plyn

Svazek Kapalny Kapalny

12,9106 K¢ 9,8659 K¢ 4,3061 KE 14,50 K¢

Uhlikova ocel / Carbon steel

Uhlikova ocel / Carbon steel

Materisl
Material
Nerezovd ocel / Steinless steel

Tloustka materilu
Thickness

Reznd rychlost

Nerezovd ocel / Steinless steel

Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 3mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 4 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 5mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 6 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 8mm
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 10 mm

Primér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Priitok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec)

2,04286 K&

Rofin 3000W
Néklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

16,5993 K¢ 12,6847 K¢ 5,5364 k& 18,64 K&

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

Naklady na plyn

Svazek Kapalny Kapalny

60,9451 K&

44,7875 K¢ 62,53 K&




Rofin 3000W

Typ laserového zdroje

PHkon stroje pfi fezu (max) kW Koef. Priitoku 02 a akcelerace
Uvazované cena / kWh (KE) ERNYRA Koef. Pritoku N2 Orientaéni hodnoty L]

Cenaza1m3-022.5 Cenaza1m3-023.5 Cena za 1m3 - N2 5.0 Cenaza 1m3 - N2 4.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L EERTAl Svazky 12x50L revize 9/2016-1  [CYEHABPICIN FYEERAl Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn FIER Zisobnik na tekuty plyn Zasobnik na tekuty plyn FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn Nedodava se

Rofin 3000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové néklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek

Nerezova ocel / Steinless steel 36,0 1,0 80 50 17 0,03972 K& 0,4024 K& 0,2000 K& 0,0398 K& 0,44 K¢ 0,24 K& 0,08 K¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 2mm 150 15 130 175 4,0 0,09533 K& 33782 KE 1,6789 K& 03342 KE 347KE 1,77 KE 043 K¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 3mm 9,0 15 17,0 225 67 0,15889 K& 7,2376 KE 3,5960 KE 0,7161 KE 7,40 K& 3,76 KE 0,87 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 4mm 6,0 15 22,0 287 100 0,23833 K& 13,8698 K¢ 6,8930 KE 1,3722 K¢ 14,11 KE 713 KE 1,61KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 5mm 2,7 15 23,0 30,0 222 0,52963 K& 32,1612 ke 15,9834 K¢ 31819 KE 32,69 k¢ 16,51 K& 371K
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 6 mm 21 2,0 26,0 60,0 286 0,68095 K& 82,6952 KE 41,0977 K& 8,1815 KE 83,38 K¢ 41,78 K¢ 8,86 K¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 8mm 12 2,0 27,0 62,2 50,0 1,19167 KE 150,0740 KE 74,5835 KE 14,8476 KE 151,07 ke 75,78 K¢ 16,04 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 10mm 09 2,0 27,0 62,2 66,7 1,58889 K& 200,0986 K& 99,4447 KE 19,7968 K& 201,69 ke 101,03 k¢ 21,39 k¢

Rofin 3000W
Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Kapalny Svazek Kapalny

Méd'/ Cu 250 1,0 8,0 47 24 0,05720 K& 0,2089 K¢ 0,1596 K¢ 0,0697 k& 0,27 k& 0,22 K& 0,13 k&
Méd'/ Cu 023.5 2mm 9,0 15 8,0 10,5 6,7 0,15889 K& 1,3057 k& 0,9978 K¢ 0,4355 k& 1,46 K& 1,16 K& 0,59 k&
Méd'/ Cu 023.5 3mm 3,0 15 7,0 94 20,0 0,47667 K& 3,4825 K¢ 2,6612 K¢ 1,1615 K& 3,96 K¢ 3,14 K& 1,64 K&
Méd'/ Cu 023.5 4 mm 12 15 6,0 82 50,0 1,19167 k& 7,6197 K¢ 5,8227 K¢ 2,5414 k& 8,81 k& 7,01 K& 3,73 K¢

Rofin 3000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek
Dural / AIMg3 0,03972 K& 0,4024 K& 0,2000 K& 0,0398 KE 0,44 K¢ 0,24 K& 0,08 K¢
Dural / AIMg3 0,07944 K& 2,8152 ke 1,3991 ke 0,2785 KE 2,89 KE 1,48 KE 036 K¢
Dural / AIMg3 N25.0 3mm 60 15 170 225 100 0,23833 K& 10,8564 K& 53954 KE 1,0741 K& 11,09 ke 5,63 KE 1,31Ke
Dural / AIMg3 N25.0 4mm 36 15 22,0 287 167 039722 K& 23,1164 K& 11,4884 K¢ 2,2870 KE 23,51 K¢ 11,89 KE 2,68 KE
Dural / AIMg3 N25.0 5mm 24 15 23,0 30,0 250 0,59583 K& 36,1813 KE 17,9813 ke 35796 KE 36,78 K¢ 18,58 KE 4,18 K¢
Dural / AIMg3 N25.0 6mm 0,95333 K& 115,7733 K& 57,5368 KE 11,4541 KE 116,73 ke 58,49 K¢ 12,41 KE
Dural / AIMg3 N25.0 8mm 2,04286 K& 257,2696 K& 127,8575 K& 25,4530 K& 259,31 ke 129,90 k& 27,50 k&
Dural / AlMg3 N2 5.0 10 mm

Rofin 3000W
Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové néklady na 1m Fezu

Materisl Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Material Thickness Rezné rychlost  Pramer trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Lahev Svazek Kapalny Lahev Svazek Kapalny
Mosaz / Cuzn37 N25.0 1mm 250 1,0 80 50 24 0,05720 K& 0,5794 K& 0,2880 K& 0,0573 KE 0,64 k¢ 035 K& 0,11 K¢
Mosaz / Cuzn37 N25.0 2mm 10,0 1,5 130 17,5 6,0 0,14300 K& 5,0673 KE 25184 KE 0,5013 KE 521K¢ 2,66 K& 0,64 K¢
Mosaz / Cuzn37 N25.0 3mm 60 1,5 17,0 225 10,0 0,23833 K& 10,8564 k¢ 5,3954 KE 1,0741 K¢ 11,09 ke 5,63 KE 1,31Ke
Mosaz / Cuzn37 N25.0 4mm 21 1,5 22,0 287 286 0,68095 K& 39,6281 ke 19,6943 K¢ 3,9206 KE 40,31 K¢ 2038 K& 4,60 K¢
Mosaz / Cuzn37 N25.0 5mm 095333 K& 57,8901 K& 28,7702 K& 57274 KE 58,84 K¢ 2972 K& 6,68 KE
Mosaz / Cuzn37 N25.0 6 mm 1,19167 K 144,7167 KE 71,9211 K& 14,3176 KE 145,91 K¢ 73,11 KE 15,51 Ke
Mosaz / Cuzn37 N25.0 8mm




Typ laserového zdroje Rofin 4000W

kon stroje pHi fezu (max) kW Koef. Priitoku 02 1,9282 1m bez vlivu akcelerace

Uvazovand cena / kWh (KE) PEREA Koef. Pritoku N2 1,8018 Orientaéni hodnoty L
Cenazalm3-022.5 Cenaza1m3-023.5 Cenaza1m3-N25.0 Cenaza1m3-N24.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar FEEENGA Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar FREREL Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L EERTAl Svazky 12x50L revize 9/2016-1  [CYEHABPICIN FYEERAl Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn FIER Zisobnik na tekuty plyn Zasobnik na tekuty plyn FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn Nedodava se

Asistenéni plyn Tloustka materidlu
Gas Thickness Rofin 4000W

Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové néklady na 1m Fezu
Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel 40,0 1,0 80 50 15 0,04263 K& 03621 K& 0,1800 K& 0,0358 K& 0,40 K¢ 022 K& 0,08 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 7,0 15 80 105 86 0,24357 K& 1,0850 K€ 0,8965 KE 0,4109 KE 1,33 KE 1,14 KE 0,65 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 50 15 7,0 94 120 0,34100 K& 1,3505 K¢ 1,1158 KE 0,515 KE 1,69 KE 1,46 KE 0,85 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 42 15 60 82 143 0,40595 K& 1,4071 KE 1,1626 k¢ 0,5329 KE 1,81KE 1,57 KE 0,94 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5mm 36 15 50 7,0 167 047361 KE 1,4075 K€ 1,1629 K¢ 0,5331 KE 1,88 KE 1,64 KE 1,01 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6 mm 32 20 50 125 188 0,53281 K& 2,8151 K¢ 2,3258 K¢ 1,0661 K¢ 335 Ke 2,86 KE 1,60 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8mm 25 20 4,0 104 24,0 0,68200 K& 3,0040 KE 2,4820 KE 1,1377 K& 3,69 KE 316 KE 1,82 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10mm 2,0 20 4,0 104 30,0 0,85250 K& 3,7550 KE 3,1025 KE 1,4221 K¢ 4,61 K¢ 3,95 KE 2,27 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm 16 20 4,0 104 375 1,06563 KE 4,6938 KE 3,8781KE 1,776 K& 5,76 K& 4,94 KE 2,84 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14mm 11 20 4,0 104 54,5 1,55000 K& 6,8273 KE 5,6409 KE 2,5857 KE 838KE 7,19 K& 4,14K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm 09 2,0 4,0 104 66,7 1,80444 K& 83445 KE 6,8044 K¢ 3,1602 K& 10,24 K& 8,79 K& 5,05 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 20mm 09 2,0 4,0 104 66,7 1,80444 K& 83445 KE 6,8044 KE 3,1602 K& 10,24 K& 8,79 K& 5,05 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 22mm 08 2,0 4,0 104 75,0 2,13125 k& 9,3876 KE 7,7562 KE 3,5553 K& 11,52 ke 9,89 K& 5,69 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 25 mm 06 2,0 4,0 104 100,0 2,84167 K& 12,5168 k¢ 10,3416 K¢ 4,7404 KE 1536 ke 13,18 K& 7,58 KE

Rofin 4000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Uhlikova ocel / Carbon steel 40,0 10 8,0 50 15 0,04263 K& 0,3621 K¢ 0,1800 K¢ 0,0358 k& 0,40 k& 0,22 K& 0,08 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 2mm 7.0 15 8,0 10,5 8,6 0,24357 K& 1,6787 k& 1,2828 k& 0,5599 k& 1,92 K¢ 1,53 K 0,80 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 3mm 5,0 15 7,0 94 12,0 0,34100 K& 2,0895 K¢ 1,5967 k& 0,6969 k& 2,43 K¢ 1,94 K¢ 1,04 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 4 mm 42 15 6,0 82 143 0,40595 K& 2,1770 K¢ 1,6636 k& 0,7261 k& 2,58 K& 2,07 K& 1,13 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 5mm 3,6 15 50 7,0 16,7 0,47361 K& 2,1777 K¢ 1,6641 k& 0,7263 k& 2,65 K& 2,14 K& 1,20 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 6 mm 32 2,0 50 12,5 18,8 0,53281 K& 4,3554 K¢ 3,3283 K¢ 1,4527 K& 4,89 k& 3,86 K& 1,99 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 8mm 2,5 2,0 40 10,4 24,0 0,68200 K& 4,6478 K¢ 3,5517 K¢ 1,5502 K& 5,33 K¢ 4,23 K& 2,23 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 10 mm 2,0 2,0 40 10,4 30,0 0,85250 K& 5,8098 K¢ 4,4396 K¢ 1,9377 K& 6,66 K& 5,29 K& 2,79 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 12mm 16 2,0 40 10,4 375 1,06563 k& 7,2622 K¢ 5,5496 K¢ 2,4222 k& 8,33 k& 6,62 KE 3,49 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 14 mm 11 2,0 40 10,4 54,5 1,55000 k& 10,5632 k& 8,0721 K¢ 3,5232 k& 12,11 K& 9,62 K& 5,07 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 16 mm 09 2,0 40 10,4 66,7 1,89444 K& 12,9106 k& 9,8659 K¢ 4,3061 KE 14,81 K¢ 11,76 K& 6,20 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 20 mm 09 2,0 40 10,4 66,7 1,89444 K& 12,9106 k& 9,8659 K¢ 4,3061 KE 14,81 K¢ 11,76 K& 6,20 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 22 mm 038 25 40 16,2 75,0 2,13125 k& 22,6944 K¢ 17,3424 k& 7,5693 k& 24,83 k& 19,47 K& 9,70 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 25 mm 06 25 40 16,2 100,0 2,84167 k& 30,2592 K¢ 23,1232 K¢ 10,0924 k& 33,10 k& 25,96 K& 12,93 K&

Rofin 4000W

Material Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 1mm 40,0 80 50 15 0,04263 K& 0,1103 K& 0,0811 K& nelze 0,15 K¢ 012 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 2mm 18,0 130 175 33 0,09472 K& 0,8574 KE 0,6301 KE nelze 0,95 K& 072 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 3mm 11,0 170 225 55 0,15500 K& 1,8036 ke 1,3254 K& nelze 1,96 ke 1,48 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 4mm 80 22,0 287 75 021313 KE 3,1683 KE 2,3283 KE nelze 338Ke 2,54 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 5mm 50 23,0 30,0 120 0,34100 K& 5,2896 KE 38872 KE nelze 5,63 KE 4,23K¢ nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 6 mm 4,0 26,0 60,0 150 0,42625 KE 13,2231 K¢ 9,7175 K& nelze 13,65 KE 10,14 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 8mm 25 27,0 62,2 240 0,68200 K& 21,9403 K& 16,1235 k¢ nelze 22,62 k¢ 16,81 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 10mm 15 27,0 62,2 40,0 1,13667 KE 36,5671 KE 26,8725 K& nelze 37,70 k¢ 28,01 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 12mm 08 27,0 62,2 75,0 2,13125 k& 68,5633 K& 50,3860 K& nelze 70,69 ke 52,52 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 14mm 07 28,0 64,4 85,7 2,43571 K& 81,1552 KE 396 KE nelze 83,59 K& 62,08 KE nelze

Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 16 mm




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje pi fezu (max) kW
Uvaované cena / kWh (Kg)

Cenazalm3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn

Material

Koef. Prittoku 02

3,30 K¢ ECERZVIGITEP

EEEEY(H Jednotlivé lahve 50L/200bar
ELR:-[V (] Svazky 12x50L
PEXERA 2:sobnik na tekuty plyn

Asistenéni plyn Tloustka materidlu

1,9282
1,8018

Cenaza1m3-023.5

revize 9/2016-1

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

Rofin 4000W

Cenazalm3-N25.0

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

a akelerace
Orientaéni hodnoty

PREREX Jednotlivé lahve 50L/200bar
FYEERAl Svazky 12x50L
FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn

Priitok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec)

Cenazalm3-N24.0

Nedodava se

Rofin 4000W

Rofin 4000W

Néklady - Elektrika
Néklady - Elektrika

Naklady na plyn
Svazek

Celkové néklady na 1m fezu

Svazek Kapalny

Material Thickness
Nerezova ocel / Steinless steel 180 1,0 80 50 33 0,09472 K& 0,8048 K& 0,3999 K& 0,0796 KE 0,90 k¢ 0,49 K& 0,17 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 2mm 11,0 15 130 175 55 0,15500 K& 4,6067 KE 2,2894 KE 0,4558 KE 4,76 K& 2,44 KE 0,61 K¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 3mm 80 15 17,0 225 75 021313 K& 81423 KE 4,0465 KE 0,8056 KE 836 K¢ 4,26 KE 1,02 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 4mm 50 15 22,0 287 120 0,34100 K& 16,6438 K¢ 82716 KE 1,6467 K& 16,98 KE 861KE 1,99 ke
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 5mm 4,0 15 23,0 30,0 150 0,42625 K& 21,7088 K& 10,7888 k¢ 21478 KE 22,14 K¢ 11,22 K& 2,57 ke
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 6 mm 25 2,0 26,0 60,0 24,0 0,68200 K& 69,4640 KE 34,5221 KE 6,8724 KE 70,15 K& 35,20 K& 7,55 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 8mm 15 2,0 27,0 62,2 40,0 1,13667 KE 120,0592 K& 59,6668 KE 11,8781 KE 121,20 K€ 60,80 K& 13,01 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 10mm 08 2,0 27,0 62,2 75,0 2,13125 k& 225,1109 K& 111,8753 K& 22,2714 K¢ 227,24 K¢ 114,01 k¢ 24,40 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 12 mm 07 2,0 27,0 62,2 85,7 2,43571 K& 257,2696 K& 127,8575 K& 25,4530 K& 259,71 KE 130,29 k¢ 27,89 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 14mm

Rofin 4000W
Material Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Méd / Cu 0225 1mm 350 1,0 80 47 17 0,04871 K& 0,0964 K& 0,0797 k¢ 0,0365 KE 0,15 K¢ 013 Ke 0,09 K¢
Méd / Cu 0225 2mm 100 15 80 105 60| 0,17050 K& 0,7595 K& 0,6275 k& 0,2876 KE 093 K¢ 0,80 K& 0,46 K¢
Méd / Cu 0225 3mm 38 15 80 105 1s,a_| 0,44868 K& 1,9987 K¢ 1,6514 K& 0,7570 KE 2,45 Ke 2,10Ke 1,21 Ke
Méd / Cu 0225 4mm 16 15 80 105 375 1,06563 KE 4,7470 KE 3,9220 k¢ 1,7978 K¢ 5,81Ke 4,99 K¢ 2,86 KE

Rofin 4000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba Fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek
Dural / AIMg3 N25.0 1mm 40,0 1,0 80 50 15 0,04263 K& 03621 K& 0,1800 K& 0,0358 KE 0,40 K¢ 022 K& 0,08 K¢
Dural / AIMg3 N25.0 2mm 200 15 130 175 30 0,08525 K& 2,5337 KE 1,2592 ke 0,2507 KE 2,62 KE 1,34 KE 034 K¢
Dural / AIMg3 N25.0 3mm 11,0 15 170 225 55 0,15500 K& 59217 KE 2,9429 KE 0,5859 KE 6,08 KE 310KE 0,74 K&
Dural / AIMg3 N25.0 4mm 75 15 22,0 287 80 022733 K& 11,0959 ke 55144 KE 1,0978 K¢ 1132 ke 5,74 K& 1,33 ke
Dural / AIMg3 N25.0 5mm 50 15 23,0 30,0 120 0,34100 K& 17,3670 ke 86310 KE 1,7182 k¢ 17,71 KE 897 K& 2,06 KE
Dural / AIMg3 N25.0 6 mm 40 2,0 26,0 60,0 150 0,42625 K& 43,4150 K& 21,5763 K& 4,953 KE 43,84 KE 22,00 KE 4,72 K¢
Dural / AIMg3 N25.0 8mm 18 2,0 27,0 62,2 333 094722 KE 100,0493 K& 49,7223 K& 9,8984 KE 101,00 K€ 50,67 K& 10,85 K&
Dural / AIMg3 N25.0 10mm 15 2,0 27,0 62,2 40,0 1,13667 KE 120,0592 K& 59,6668 KE 11,8781 KE 121,20 k€ 60,80 KE 13,01 KE

Tloustka materidlu

Rofin 4000W
Néklady - Elektrika

Néklady na plyn

Celkové naklady na 1m Fezu

Material Asistenéni plyn

Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Lahev Svazek Kapalny Lahev Svazek Kapalny
Mosaz / Cuzn37 N2 5.0 1mm 28,0 10 8,0 50 2,1 0,06089 K& 0,5173 K¢ 0,2571 K¢ 0,0512 k& 0,58 k& 0,32 K& 0,11 k&
Mosaz / Cuzn37 N2 5.0 2mm 12,0 15 13,0 17,5 5,0| 0,14208 K& 4,2228 K¢ 2,0986 K¢ 0,4178 k& 4,36 k& 2,24 K& 0,56 k&
Mosaz / Cuzn37 N2 5.0 3mm 7.0 15 17,0 22,5 S,EI 0,24357 K& 9,3055 K¢ 4,6246 K¢ 0,9206 k& 9,55 k& 4,87 K& 1,16 K&
Mosaz / Cuzn37 N2 5.0 4 mm 50 15 22,0 28,7 12,0 0,34100 K& 16,6438 k& 8,2716 K¢ 1,6467 KE 16,98 K& 8,61 K& 1,99 K¢
Mosaz / Cuzn37 N2 5.0 5mm 32 15 23,0 30,0 188 0,53281 K& 27,1360 K¢ 13,4860 k& 2,6847 K& 27,67 k& 14,02 K& 3,22 K¢
Mosaz / Cuzn37 N2 5.0 6 mm 0,85250 K& 86,8300 K& 43,1526 k& 8,5905 k& 87,68 k& 9,44 k&
Mosaz / Cuzn37 N2 5.0 8 mm 1,42083 k& 150,0740 K¢ 74,5835 K¢ 14,8476 K& 151,49 k& 16,27 K&
Mosaz / Cuzn37 N2 5.0 10 mm




Typ laserového zdroje Rofin 6000W

Pfikon stroje pfi fezu (max) kW akcelerace

Koef. Priitoku 02

Uvazovana cena / kWh (K&) EERTA Koef. Pritoku N2
Cenazalm3-022.5 Cenazalm3-023.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L 35,80 K¢ SYEHRPICIN

Cenaza1m3-N24.0
BYENEY S Jednotlivé lahve 50L/200bar

86,35 K& SEHIBPIEIIE

Cena za 1m3- N2 5.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L

Rofin 6000W

revize 9/2016-1

Zasobnik na tekuty plyn

Asistenéni plyn

16,41 K¢ eBel I ERE I

Tloustka materidlu
Thickness

22,36 K¢

Rezna rychlost

Pramér trysky (mm)

Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

FYACLCH Zasobnik na tekuty plyn

Pritok (m3/hod)

Nedodévd se

Rofin 6000W
Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

Lahev

LEEL R ERIIT
Svazek

Kapalny

Celkové naklady na 1m fezu

Svazek

Kapalny

Uhlikova ocel / Carbon steel . 40,0 10 8,0 5,0 0,04263 KE 0,3621 K& 0,1800 K& 0,0358 K& 0,40 K& 0,22 K& 0,08 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 75 15 8,0 10,5 0,22733 KE 1,0127 KE 0,8367 K& 0,3835 K& 1,24 KE 1,06 KE 0,61 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 5,0 15 7,0 94 0,34100 KE 1,3505 K& 1,1158 K¢ 0,5115 K& 1,69 KE 1,46 KE 0,85 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 4,5 15 6,0 82 0,37889 KE 1,3133 KE 1,0851 K¢ 0,4974 K& 1,69 KE 1,46 KE 0,88 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5mm 38 15 5,0 7,0 0,44868 KE 1,3334 KE 1,1017 k¢ 0,5050 K& 1,78 KE 1,55 KE 0,95 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6 mm 32 20 5,0 12,5 0,53281 KE 2,8151 KE 2,3258 K 1,0661 KE 3,35 KE 2,86 KE 1,60 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8mm 25 20 4,0 10,4 0,68200 KE 3,0040 K& 2,4820 KE 1,1377 K& 3,69 KE 3,16 kE 1,82 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10 mm 2,1 20 4,0 10,4 0,81190 KE 3,5762 K& 2,9547 K& 1,3544 KE 4,39 KE 3,77 KE 2,17KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm 19 20 4,0 10,4 0,89737 KE 3,9527 K& 3,2658 K& 1,4970 KE 4,85 K& 4,16 K& 2,39 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14 mm 1,1 20 4,0 104 1,55000 K& 6,8273 K& 5,6409 K& 2,5857 KE 8,38 KE 7,19 KE 4,14KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm 09 20 4,0 104 1,89444 K& 8,345 K& 6,8944 K& 3,1602 KE 10,24 K& 8,79 K& 5,05 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 20 mm 09 25 4,0 16,2 1,89444 K& 13,0383 K& 10,7725 K& 4,9379 K& 14,93 K& 12,67 K& 6,83 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 22mm 038 25 4,0 16,2 2,13125 K& 14,6681 K& 12,1190 KE 5,5551 KE 16,80 K& 14,25 K& 7,69 Ké
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 25 mm 06 25 4,0 16,2 2,84167 K¢ 19,5574 K& 16,1587 K& 7,4068 KE 22,40 K& 19,00 KE 10,25 K&

Rofin 6000W

Material Tloustka materialu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu

Material Thickness Rezn rychlost Pramér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Naklady - Elektrika Lahev Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Uhlikova ocel / Carbon steel N2 5.0 1mm 40,0 1,0 8,0 5,0 0,04263 K 0,3621 K& 0,1800 K& 0,0358 K& 0,40 K& 0,22 K& 0,08 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 2mm 7,5 1,5 8,0 10,5 0,22733 K& 1,5668 KE 1,1973 K& 0,5226 K& 1,79 K& 1,42 KE 0,75 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 3mm 5,0 1,5 7,0 9,4 0,34100 KE 2,0895 K& 1,5967 K& 0,6969 K& 2,43 KE 1,94 KE 1,04 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 4mm 4,5 1,5 6,0 82 0,37889 KE 2,0319 K& 1,5527 K& 0,6777 KE 2,41 KE 1,93 K& 1,06 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 5mm 3,8 1,5 5,0 7,0 0,44868 K& 2,0631 K& 1,5766 K& 0,6881 K& 2,51 KE 2,03 K& 1,14 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 6mm 32 2,0 5,0 12,5 0,53281 K& 4,3554 K& 3,3283 KE 1,4527 K 4,89 KE 3,86 K& 1,99 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 8mm 25 2,0 4,0 10,4 0,68200 K& 4,6478 KE 3,5517 K& 1,5502 K& 5,33 KE 4,23 KE 2,23KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 10 mm 2,1 2,0 4,0 10,4 0,81190 K& 5,5331 K& 4,2282 K& 1,8455 K& 6,35 KE 5,04 KE 2,66 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 12 mm 1,9 2,0 4,0 10,4 0,89737 K& 6,1155 K& 4,6733 K& 2,0397 K& 7,01 KE 5,57 K& 2,94 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 14 mm 1,1 2,0 4,0 10,4 1,55000 K& 10,5632 K& 8,0721 KE 3,5232 K& 12,11 K& 9,62 K& 5,07 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 16 mm 0,9 2,0 4,0 10,4 1,89444 K& 12,9106 K& 9,8659 K& 4,3061 K& 14,81 K& 11,76 KE 6,20 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 20 mm 0,9 2,0 4,0 10,4 1,89444 K& 12,9106 K& 9,8659 K& 4,3061 K& 14,81 K& 11,76 KE 6,20 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 22 mm 0,8 2,5 4,0 16,2 2,13125 K& 22,6944 K& 17,3424 K& 7,5693 K& 24,83 KE 19,47 KE 9,70 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 25 mm 0,6 2,5 4,0 16,2 2,84167 K& 30,2592 K& 23,1232 K& 10,0924 K& 33,10 K& 25,96 K& 12,93 K&

Material
Material

Asistenéni plyn

Tloustka materialu
Thickness

Rezni rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Pritok (m3/hod)

Rofin 6000W

Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika

Lahev

Naklady na plyn
Svazek

Kapalny

Celkové naklady na 1m fezu

Svazek

Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel y 65,0 1,0 8,0 5,0 0,02623 K& 0,0679 K& 0,0499 K& 0,09 K& 0,08 K&

Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 2mm 40,0 15 13,0 17,5 0,04263 K& 0,3858 K& 0,2836 K& nelze 0,43 K& 0,33 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 3mm 22,0 15 17,0 22,5 0,07750 K& 0,9018 K& 0,6627 K& nelze 0,98 K& 0,74 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 4mm 14,0 15 22,0 28,7 0,12179 K& 1,8105 K& 1,3305 K¢ nelze 1,93 K¢ 1,45 K¢ nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 5 mm 12,0 15 23,0 30,0 0,14208 K& 2,2040 K& 1,6197 K¢ nelze 2,35 K& 1,76 K¢ nelze
Nerezové ocel / Steinless steel N2 4.0 6mm 8,0 2,0 26,0 60,0 0,21313 K¢ 6,6116 KE 4,8587 K& nelze 6,82 K& 5,07 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 8mm 5,0 2,0 27,0 62,2 0,34100 K& 10,9701 K& 8,0618 K& nelze 11,31 K& 8,40 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 10 mm 2,5 2,0 27,0 62,2 0,68200 K& 21,9403 K¢ 16,1235 K& nelze 22,62 KE 16,81 K¢ nelze
Nerezové ocel / Steinless steel N2 4.0 12 mm 1,8 2,0 27,0 62,2 0,94722 KE 30,4726 KE 22,3938 K& nelze 31,42 KE 23,34 KE nelze
Nerezové ocel / Steinless steel N2 4.0 14 mm 1,1 2,0 28,0 64,4 1,55000 K& 51,6442 KE 37,9525 K& nelze 53,19 KE 39,50 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 16 mm 0,8 2,0 28,0 64,4 2,13125 K& 71,0108 K& 52,1846 K¢ nelze 73,14 K& 54,32 K¢ nelze




Typ laserového zdroje

Pfikon stroje pfi fezu (max) kW

Uvazovana cena / kWh (K¢&)

Cenaza1m3-022.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Materidl

Koef. Priitoku 02

ERELCE Koef. Pritoku N2
Cenaza1lm3-023.5

Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L

Zasobnik na tekuty plyn

22,36 K¢

1,9282

1,8018

revize 9/2016-1

Asistenéni plyn Tloustka materialu

Rofin 6000W

Cena za 1m3- N2 5.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

akcelerace

Cenaza1m3-N24.0
BYENEL S Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Nedodévd se

Rofin 6000W

Rofin 6000W

Naklady - Elektrika

LEEL R ERIIT

Celkové naklady na 1m fezu

Material Thickness Rezna rychlost Pramér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Naklady - Elektrika Lahev Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Nerezova ocel / Steinless steel . 65,0 1,0 8,0 5,0 0,02623 K& 0,2229 K& 0,1108 K¢ 0,0220 K& 0,25 K& 0,14 K& 0,05 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 2mm 40,0 1,5 13,0 17,5 0,04263 K& 1,2668 K& 0,6296 K¢ 0,1253 K& 1,31 K& 0,67 K& 0,17 K&
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 3 mm 22,0 1,5 17,0 22,5 0,07750 K& 2,9608 K& 1,4715 K& 0,2929 K& 3,04 KE 1,55 K& 0,37 KE
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 4mm 14,0 1,5 22,0 28,7 0,12179 K& 5,944 K& 2,9541 KE 0,5881 K& 6,07 KE 3,08 KE 0,71 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 5mm 12,0 1,5 23,0 30,0 0,14208 K& 7,2363 K& 3,5963 K¢ 0,7159 K& 7,38 K& 3,74 K& 0,86 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 6 mm 8,0 2,0 26,0 60,0 0,21313 K& 21,7075 K& 10,7882 K& 2,1476 K& 21,92 K¢ 11,00 K& 2,36 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N2 5.0 8 mm 5,0 2,0 27,0 62,2 0,34100 K& 36,0178 K& 17,9000 K& 3,5634 K& 36,36 KE 18,24 K& 3,90 K&
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 10 mm 2,5 2,0 27,0 62,2 0,68200 K& 72,0355 K& 35,8001 KE 7,1269 K& 72,72 KE 36,48 KE 7,81 KE
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 12 mm 1,8 2,0 27,0 62,2 0,94722 K& 100,0493 K& 49,7223 K& 9,8984 K& 101,00 K& 50,67 KE 10,85 K&
Nerezové ocel / Steinless steel N25.0 14 mm 1,1 2,0 27,0 62,2 1,55000 K& 163,7170 K& 81,3638 KE 16,1974 K& 165,27 K& 82,91 K& 17,75 K&

Rofin 6000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materialu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu

Material Thickness Rezna rychlost Pramér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Naklady - Elektrika Lahev Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Méd'/ Cu 0225 1mm 40,0 1,0 8,0 4,7 0,04263 K& 0,0844 K& 0,0697 K& 0,0320 K& 0,13 K& 0,11 K& 0,07 K&
Méd/ Cu 0225 2mm 11,0 1,5 8,0 10,5 0,15500 K& 0,6905 K& 0,5705 K& 0,2615 K& 0,85 KE 0,73 K& 0,42 KE
Méd'/ Cu 0225 3mm 4,0 1,5 8,0 10,5 0,42625 K& 1,8988 K& 1,5688 K& 0,7191 K& 2,33 KE 2,00 K& 1,15 K&
Méd/ Cu 0225 4mm 2,0 1,5 8,0 10,5 0,85250 K& 3,7976 K& 3,1376 KE 1,4382 K 4,65 KE 3,99 K& 2,29 KE
Méd'/ Cu 0225 6mm 13 2,0 8,0 18,7 1,31154 K& 10,3866 K& 8,5815 K& 3,9336 K& 11,70 K& 9,89 K& 5,25 KE
Méd'/ Cu 0225 8mm 1,0 2,0 8,0 18,7 1,70500 K& 13,5025 K& 11,1560 K& 5,1137 K& 15,21 K& 12,86 K& 6,82 KE

Rofin 6000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materialu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu

Material Thickness Rezna rychlost Pramér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Naklady - Elektrika Lahev Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Dural / AIMg3 N25.0 1mm 60,0 1,0 8,0 5,0 0,02842 K& 0,2414 K& 0,1200 K& 0,0239 K& 0,27 K& 0,15 K& 0,05 K&
Dural / AIMg3 N25.0 2mm 35,0 1,5 13,0 17,5 0,04871 K& 1,4478 K& 0,7195 K& 0,1432 K& 1,50 K& 0,77 K& 0,19 K&
Dural / AIMg3 N25.0 3 mm 18,0 1,5 17,0 22,5 0,09472 K& 3,6188 K& 1,7985 K& 0,3580 K& 3,71KE 1,89 KE 0,45 K&
Dural / AIMg3 N25.0 4mm 12,0 1,5 22,0 28,7 0,14208 K& 6,9349 K& 3,4465 KE 0,6861 K& 7,08 K& 3,59 K& 0,83 K&
Dural / AIMg3 N25.0 5 mm 8,0 1,5 23,0 30,0 0,21313 K& 10,8544 K& 5,3944 KE 1,0739 K& 11,07 K& 5,61 KE 1,29 K&
Dural / AIMg3 N25.0 6 mm 6,0 2,0 26,0 60,0 0,28417 K& 28,9433 K& 14,3842 K& 2,8635 K& 29,23 KE 14,67 KE 3,15 K&
Dural / AIMg3 N25.0 83mm 3,0 2,0 27,0 62,2 0,56833 K& 60,0296 K& 29,8334 KE 5,9390 K& 60,60 KE 30,40 K& 6,51 KE
Dural / AIMg3 N25.0 10 mm 21 2,0 27,0 62,2 0,81190 K& 85,7565 K& 42,6192 K& 8,4843 K& 86,57 KE 43,43 KE 9,30 KE
Dural / AIMg3 N25.0 12mm 1,4 2,0 27,0 62,2 1,21786 K& 128,6348 K& 63,9287 K& 12,7265 K& 129,85 K& 65,15 K& 13,94 K&
Dural / AIMg3 N25.0 16 mm 0,9 25 28,0 100,6 1,89444 K& 323,8151 K& 160,9291 K& 32,0367 K& 325,71 KE 162,82 K& 33,93 K&

Rofin 6000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Néklady - Elektrika Néklady na plyn Celkové naklady na 1m fezu

Material Thickness Reznd rychlost Pramér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Priitok (m3/hod) Naklady - Elektrika Lahev Svazek Kapalny Svazek Kapalny
Mosaz / Cuzn37 N25.0 1mm 55,0 1,0 8,0 5,0 0,03100 K¢ 0,2634 K& 0,1309 K& 0,0261 K& 0,29 K& 0,16 K& 0,06 K&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 2mm 30,0 1,5 13,0 17,5 0,05683 K& 1,6891 K& 0,8395 K& 0,1671 K& 1,75 KE 0,90 K& 0,22 K&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 3mm 18,0 1,5 17,0 22,5 0,09472 KE 3,6188 K& 1,7985 K& 0,3580 K& 3,71 K& 1,89 KE 0,45 K&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 4mm 10,0 1,5 22,0 28,7 0,17050 K& 8,3219 K& 4,1358 K& 0,8233 K& 8,49 K& 4,31KE 0,99 K&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 5mm 7,0 1,5 23,0 30,0 0,24357 KE 12,4050 K& 6,1650 K& 1,2273 KE 12,65 KE 6,41 KE 1,47 KE
Mosaz / Cuzn37 N25.0 6mm 4,5 2,0 26,0 60,0 0,37889 K 38,5911 KE 19,1789 K& 3,8180 K& 38,97 KE 19,56 KE 4,20 K&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 8 mm 2,2 2,0 27,0 62,2 0,77500 KE 81,8585 K¢ 40,6819 KE 8,0987 K& 82,63 KE 41,46 K& 8,87 K&
Mosaz / Cuzn37 N25.0 10 mm 1,2 2,0 27,0 62,2 1,42083 K& 150,0740 K& 74,5835 K& 14,8476 K& 151,49 K& 76,00 KE 16,27 KE




Typ laserového zdroje 1PG 700W

kon stroje pHi fezu (max) kW Koef. Priitoku 02 1,9282 1m bez vlivu akcelerace

Uvazovand cena / kWh (KE) EENTRA Koef. Pritoku N2 1,8018 Orientaéni hodnoty
Cenazalm3-022.5 Cenaza1m3-023.5 Cenaza1m3-N25.0 Cenaza1m3-N24.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar FEEENGA Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar FREREL Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L EERTAl Svazky 12x50L revize 9/2016-1  [CYEHABPICIN FYEERAl Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn FIER Zisobnik na tekuty plyn Zasobnik na tekuty plyn FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn Nedodava se

Asistenéni plyn Tloustka materidlu
Gas Thickness PG 700W

Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové néklady na 1m Fezu
Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel 9,0 1,0 80 47 67 0,18944 K& 03751 K& 0,3099 K& 0,1420 K& 0,56 k& 0,50 K& 033 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 51 15 80 105 118 033431 K& 1,4892 KE 1,2304 K€ 0,5640 KE 1,82 KE 1,56 KE 0,90 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 238 15 7,0 94 214 0,60893 K& 2,4116 KE 1,9925 K¢ 09133 KE 3,02 KE 2,60 KE 1,52 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 24 15 60 82 250 0,71042 K& 2,4624 K¢ 2,0345 K€ 0,9326 KE 317 Ke 2,74 K& 1,64 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5mm 12 15 50 7,0 50,0 1,42083 KE 4,2226 KE 34888 KE 1,5992 K& 5,64 K¢ 491KE 3,02 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6 mm 1,0 2,0 4,0 104 600 1,70500 K& 7,510 KE 6,2049 K¢ 2,8442 K& 922 K¢ 7,91 KE 4,55 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8mm 07 2,0 4,0 104 85,7 2,43571 ke 10,7286 k¢ 8,8642 KE 4,0632 K& 13,16 ke 11,30 KE 6,50 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 20mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 22mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 25 mm

1PG 700W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Uhlikova ocel / Carbon steel 9,0 1,0 80 47 67 0,18944 K& 0,5803 K& 0,4435 K& 0,1936 K& 0,77 K¢ 063 K& 038K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 2mm 51 15 80 105 11,8 033431 K& 2,3042 KE 1,7608 K¢ 0,7685 KE 2,64 KE 2,10KE 1,10 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 3mm 28 15 7.0 94 214 0,60893 K& 37312 ke 28513 KE 1,2445 K¢ 434K¢ 346 KE 1,85 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 4mm 24 15 60 82 250 0,71042 K& 3,8098 KE 29114 Ke 1,2707 K¢ 452 K¢ 362KE 1,98 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 5 mm 12 15 50 7.0 50,0 1,42083 KE 65332 KE 4,9924 KE 2,1790 KE 7,95 K& 6,41KE 3,60 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 6 mm 1,0 2,0 4,0 104 60,0 1,70500 K& 11,6195 K¢ 88793 KE 3,8755 K& 1332 K¢ 10,58 KE 5,58 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 8mm 07 2,0 4,0 104 85,7 2,43571 K& 16,5993 K¢ 12,6847 K¢ 5,5364 K& 19,04 K& 1512 K¢ 7,97 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 10 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 12 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 14 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 16 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 20 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 22 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0235 25 mm

PG 700W

Material Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 1mm 14,0 1,0 80 50 43 0,12179 K& 03151 K& 02316 K& nelze 0,44 K¢ 035 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 2mm 238 15 130 175 214 0,60893 K& 55121 KE 4,0508 KE nelze 6,12 KE 4,66 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 3mm 12 15 150 20,0 50,0 1,42083 KE 14,6972 K& 10,8008 k& nelze 16,12 ke 12,22 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 4mm 06 15 180 237 100,0 2,84167 K& 34,9015 K& 25,6485 K& nelze 37,74 K¢ 28,49 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 5 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 6 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 8 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 10 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 12 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 14 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 16 mm




Typ laserového zdroje
Pfikon stroje pi fezu (max) kW
Uvaované cena / kWh (Kg)

Cenaza1m3-022.5
Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L Svazky 12x50L

Zésobnik na tekuty plyn PEXERA 2:sobnik na tekuty plyn

Koef. Prittoku 02

3,30 K¢ ECERZVIGITEP

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu

Thickness

1,9282
1,8018

Cenaza1m3-023.5

revize 9/2016-1

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

IPG 700W

1m bez vlivu
Orientaéni hodnoty

Cenaza1lm3-N25.0

PYEREL Sl Jednotlivé lahve 50L/200bar

Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar)

FOEERAl Svazky 12x50L

Priitok (m3/hod)

akcelerace

Cena za 1m3 - N2 4.0

38,89 k¢

FRECYEA 23s0bnik na tekuty plyn ise

IPG 7

IPG 700W

Néklady - Elektrika

Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika

Naklady na plyn
Svazek

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

Nerezova ocel / Steinless steel 14,0 1,0 80 50 43 0,12179 K& 1,0347 k¢ 055142 K& 0,1024 K& 1,16 K& 0,64 K& 022 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 2mm 238 15 130 175 214 0,60893 K& 18,0977 ke 8,9941 KE 1,7905 K& 18,71 KE 9,60 K& 2,40 KE
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 3mm 12 15 150 20,0 50,0 1,42083 KE 48,2548 KE 23,9816 K& 4,7741 KE 49,68 KE 25,40 KE 6,19 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 4mm 06 15 180 237 100,0 2,84167 K& 114,5906 K& 56,9490 K& 11,3370 K& 117,43 KE 59,79 K& 14,18 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 5mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 6mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 8mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 10mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 12 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 14mm

1PG 700W
Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Méd / Cu 0225 1mm 60 1,0 80 47 10,0 0,28417 K& 0,5626 K¢ 0,4648 K¢ 02131 K¢ 0,85 K¢ 0,75k 0,50 K¢
[med /cu 0225 2mm | 0,7] 15| 8,0 | 10,5] 85,7] 2,43571 KE 10,8502 K¢ | 8,9647 KE | 4,092 K | 13,29 Ké | 11,40 KE | 6,54 K&

Material Asistencni plyn Tloustka materilu

Thickness

Rezn4 rychlost

Primér trysky (mm)
1,0

Tlak plynu (bar)
80

Pritok (m3/hod)

PG 700W

Naklady - Elektrika
Naklady - Elektrika
30 0,08525 K&

Doba fezu / 1m (sec)

0,2611 K&

Naklady na plyn
Svazek
0,1996 K&

0,0871 K&

Celkové néklady na 1m fezu
Svazek

0,35 K¢ 0,28 K&

0,17 K¢

[Dural / AlMg3 0235 2mm

15]

80

25,0] 0,71042 K& |

4,8963 KE |

3,7416 KE |

1,6331 KE |

5,61 KE | 445K |

2,34 KE

Tloustka materialu
Thickness

Asistenéni plyn

Reznd rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar)

Priitok (m3/hod)

IPG 700W
Naklady - Elektrika

Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika

Naklady na plyn
Svazek

Celkové naklady na 1m fezu
Svazek

[Mosaz / cuzn37 N2 5.0 2 mm

15[

13,0

17,5]

30,0] 0,85250 KE |

25,3367 K& |

12,5918 KE |

2,5067 K& |

26,19 Ké | 13,44 KE |

3,36 K&




Typ laserového zdroje 1PG 1000W

kon stroje pHi fezu (max) kW Koef. Priitoku 02 1,9282 1m bez vlivu akcelerace

Uvazovand cena / kWh (KE) EENTRA Koef. Pritoku N2 1,8018 Orientaéni hodnoty
Cenazalm3-022.5 Cenaza1m3-023.5 Cenaza1m3-N25.0 Cenaza1m3-N24.0
rev FEEENGA Jednotlivé lahve 50L/200bar Jednotlivé lahve 50L/200bar FREREL Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L EERTAl Svazky 12x50L revize 9/2016-1  [CYEHABPICIN FYEERAl Svazky 12x50L
Zésobnik na tekuty plyn FIER Zisobnik na tekuty plyn Zasobnik na tekuty plyn FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn Nedodava se

Asistenéni plyn Tloustka materidlu
Gas Thickness PG 1000W

Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové néklady na 1m Fezu
Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Uhlikové ocel / Carbon steel 24,0 1,0 140 83 25 0,07104 K& 1,0054 k¢ 0,4996 K& 0,0995 KE 1,08 K& 0,57 K& 0,17 k¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 2mm 6,0 15 80 105 100 0,28417 K& 1,2659 K¢ 1,0459 K& 0,4794 KE 1,55 KE 1,33 KE 0,76 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 3mm 35 15 7,0 94 171 0,48714 K& 1,9293 K¢ 1,5040 KE 0,7307 KE 2,42 K¢ 2,08KE 1,22 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 4mm 30 15 60 82 200 0,56833 K& 1,969 K& 1,6276 KE 0,7461 KE 2,54 KE 2,20 K& 1,31Ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 5mm 18 15 50 7,0 333 0,94722 K& 2,8151 K¢ 2,3258 K¢ 1,0661 K¢ 3,76 KE 327K 2,01KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 6 mm 15 20 4,0 104 40,0 1,13667 KE 5,0067 KE 4,1366 KE 1,8961 K¢ 6,14 KE 527 K& 3,03 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 8mm 12 20 4,0 104 50,0 1,42083 KE 6,2584 KE 51708 KE 2,3702 KE 7,68 K¢ 6,59 K& 3,79 ke
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 10mm 08 2,0 4,0 104 75,0 2,13125 k& 9,3876 KE 7,7562 KE 3,5553 K& 11,52 ke 9,89 K& 5,69 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 12 mm 06 2,0 4,0 104 100,0 2,84167 K& 12,5168 K¢ 10,3416 K¢ 4,7404 KE 1536 ke 13,18 K& 7,58 KE
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 14mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 16 mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 20mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 22mm
Uhlikova ocel / Carbon steel 0225 25 mm

1PG 1000W

Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny

Uhlikova ocel / Carbon steel 240 10 14,0 7.8 2,5 0,07104 K& 0,3625 K¢ 0,2770 K¢ 0,1209 k& 0,43 k& 0,35 K& 0,19 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 2mm 6,0 15 8,0 10,5 10,0 0,28417 K& 1,9585 k& 1,4967 K& 0,6532 k& 2,24 K¢ 1,78 K¢ 0,94 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 3mm 35 15 7,0 94 17,1 0,48714 K& 2,9850 K¢ 2,2810 K¢ 0,9956 k& 3,47 K¢ 2,77 K& 1,48 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 4 mm 3,0 15 6,0 82 20,0 0,56833 K& 3,0479 K¢ 2,3291 K¢ 1,0166 K& 3,62 K& 2,90 K& 1,58 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 5mm 18 15 50 7,0 SEE 0,94722 K& 4,3554 K¢ 3,3283 K¢ 1,4527 K& 5,30 K¢ 4,28 K& 2,40 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 6 mm 15 2,0 40 10,4 40,0 1,13667 k& 7,7463 K& 5,9195 K¢ 2,5837 k& 8,88 k& 7,06 K& 3,72 K¢
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 8 mm 12 2,0 40 10,4 50,0 1,42083 k& 9,6829 K¢ 7,3994 K¢ 3,2296 k& 11,10 K¢ 8,82 K& 4,65 k&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 10 mm 038 2,0 40 10,4 75,0 2,13125 k& 14,5244 k& 11,0991 k& 4,8444 K¢ 16,66 K& 13,23 K& 6,98 K&
Uhlikova ocel / Carbon steel 023.5 12mm 06 2,0 40 10,4 100,0 2,84167 k& 19,3659 k& 14,7988 k& 6,4591 K& 22,21 k& 17,64 K& 9,30 k&
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 14 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 16 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 20 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 22 mm
Uhlikové ocel / Carbon steel 0235 25 mm

1PG 1000W

Material Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu

Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 1mm 24,0 1,0 80 50 25 0,07104 K& 0,1838 K& 0,1351 K& nelze 0,25 k¢ 021 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 2mm 55 15 130 175 109 0,31000 K& 2,8062 ke 2,0622 K& nelze 312K 237KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 3mm 238 15 150 20,0 214 0,60893 KE 6,2988 KE 46289 KE nelze 6,91 KE 524 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 4mm 15 15 180 23,7 40,0 1,13667 KE 13,9606 K& 10,2594 k& nelze 11,40 KE nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N24.0 5mm 06 15 230 30,0 100,0 2,84167 K& 44,0798 KE 32,3935 K& nelze 35,24 K& nelze
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 6 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 8 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 10 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 12 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 14 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N2 4.0 16 mm




Typ laserového zdroje

PHkon stroje pfi fezu (max) kW Koef. Priitoku 02

Uvaované cena / kWh (Kg) RN Koef. Pritoku N2
Cenaza1m3-022.5 Cenaza1m3-023.5

rev Jednotlivé lahve 50L/200bar

Svazky 12x50L Svazky 12x50L

Zésobnik na tekuty plyn PEXERA 2:sobnik na tekuty plyn

1,9282
1,8018

Material

Asistenéni plyn

Tloustka materidlu
Thickness

revize 9/2016-1

Rezn4 rychlost

Priimér trysky (mm)

IPG 1000W
1m bez vlivu
Orientatni hodnoty
Cenaza 1m3 - N2 5.0
Jednotlivé lahve 50L/200bar
Svazky 12x50L
Zasobnik na tekuty plyn

Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod)

akcelerace

Cena za 1m3 - N2 4.0

PREREX Jednotlivé lahve 50L/200bar
FYEER Al Svazky 12x50L
FRACEA Z3sobnik na tekuty plyn

38,89 k¢
ava se

IPG 1000W

IPG 1000W

Néklady - Elektrika

Doba Fezu / 1m (sec)

Néklady - Elektrika

Naklady na plyn
Svazek

Celkové néklady na 1m fezu

Svazek

Kapalny

Nerezova ocel / Steinless steel 24,0 1,0 80 50 25 0,07104 K& 0,6036 K& 0,3000 K& 0,0597 KE 0,67 k¢ 037 K& 0,13 k¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 2mm 55 15 130 175 109 0,31000 K& 92134 KE 45788 KE 0,9115 KE 9,52 K¢ 4,89 K¢ 1,22 ke
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 3mm 238 15 150 20,0 214 0,60893 K& 20,6806 K& 10,2778 k¢ 2,0460 KE 21,09 k¢ 10,89 K& 2,65 K&
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 4mm 15 15 180 23,7 40,0 1,13667 KE 45,8362 K& 22,7796 KE 4,5348 KE 46,97 K& 2392 K& 5,67 K¢
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 5mm 06 15 230 30,0 100,0 2,84167 K& 144,7254 K& 71,9254 K& 14,3184 K& 147,57 KE 74,77 KE 17,16 ke
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 6mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 8mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 10mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 12 mm
Nerezova ocel / Steinless steel N25.0 14mm

1PG 1000W
Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Rezna rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Méd / Cu 0225 1mm 80 1,0 80 47 75 021313 K& 0,4220 K¢ 0,3486 K¢ 0,1598 K¢ 0,64 K¢ 0,56 K& 037K¢
[med /cu 0225 2mm | 15| 1,5 8,0 | 10,5] 40,0] 1,13667 KE | 5,0634 KE | 4,1835 K | 1,9176 KE | 6,20 KE | 5,32 K¢ | 3,05 k&

1PG 1000W
Material Asistenéni plyn Tloustka materidlu Naklady - Elektrika Naklady na plyn Celkové naklady na 1m Fezu
Material Thickness Reznd rychlost  Primér trysky (mm) Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod) Doba fezu / 1m (sec) Naklady - Elektrika Svazek Svazek Kapalny
Dural / AIMg3 N25.0 1mm 120 1,0 140 83 50 0,14208 K& 2,0107 k¢ 0,9993 K& 0,1989 KE 2,15 K¢ 1,14 KE 034 K¢
Dural / AIMg3 0235 1mm 300 1,0 80 47 20 0,05683 K& 0,1741 KE 0,1330 KE 0,0581 KE 023 K¢ 0,19 K& 0,11 K¢
Dural / AIMg3 0235 2mm 7,0 15 80 105 86 0,24357 K& 1,6787 K& 1,2828 k¢ 0,5599 KE 1,92 KE 1,53 KE 0,80 k&
Dural / AIMg3 0235 3mm 35 15 80 105 171 0,48714 KE 33575 KE 2,5657 K& 1,1198 K¢ 3,84K¢ 3,05 KE 1,61KE

Material
Material

Asistenéni plyn

Tloustka materialu
Thickness

Reznd rychlost

Pramér trysky (mm)

Tlak plynu (bar) Pritok (m3/hod)

IPG 1000W

Naklady - Elektrika

Doba fezu / 1m (sec)

Naklady - Elektrika

Naklady na plyn
Svazek

Kapalny

Celkové naklady na 1m fezu

Svazek

Kapalny

1mm

10

8,0

5,0

5,0

0,14208 K&

1,2071 k&

0,5999 K¢

0,1194 k&

1,35 K¢

0,74 K&

0,26 k&

[Mosaz / cuzn37

2 mm

15[

13,0 |

17,5]

30,0]

0,85250 K& |

25,3367 K& |

12,5918 KE |

2,5067 K& |

26,19 K¢ |

13,44 KE |

3,36 K&




